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KERTI GYEREKJATEKOK

Az alabbi gyerekjatékoknak nemcsak a hasznalata, hanem az elkészitése is érdekes.
Az idedlis az, ha a feln6tt segitségével - aki a biztonsagra és a szakszerlségre is Ugyel -
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maguk a gyerekek ,,bltykdlik meg” a jatékos sporteszkdzoket.

TARZAN-TANYA

A fara szerelt magasles elkészitését
megfelel6 helyszin kiszemelésével
kezdjuk (1). Bizonyos mértékig ez ha-
tarozza meg ugyanis az alaplapjanak
méretét, amelyet legalabb harom pon-
ton - példaul afa torzsénél és két erés
agon - kell régzitenlink. A f6 méreteket
tehat ugy allapitsuk meg, hogy az alap-
lap kerete harom szilard ponton felta-
maszkodjon.

A keretet 5x8 cm keresztmetszet(
fenydstaflibdl alakitsuk ki, és a kereten
belill is alkalmazzunk legalabb két me-
revitét. A sarkokat egyenes csapozas-
sal yagy csavaros butorrdgzit6é elemek-

VARIALHATO
GOLYALAB

Nem allitjuk, hogy Gjdonsag, hiszen golyalabat mar nagya-
paink nagyapai is készitettek, de egy Ujsziléttnek minden
vicc Uj, és hatha valakinek éppen ez a fotd6 meg a leiras
hozza meg a kedvét (5). A sporteszkdz két 140 cm hosszu
labat 5x3,5 cm keresztmetszetl feny6léch6l vagjuk le. (Ez
az anyag természetesen csak 20-30 kg-os gyerek sulyahoz
elegendd.) A lécek
fels6 markolatré-
szét (8) el6bb dur-
va faraspollyal,
majd csiszolova-
szonnal munkaljuk
j6l  foghatora. A
labtartok  régzit6-
csavarja szamara
5 cm-enként far-
junk 06 mm-es at-
mend furatsort. igy
a labtartd tetszdle-
ges magassagban
foghato fel (6).

Magat a labtartot
(7) félcolos feny6-
deszkabol vagjuk
ki. Az ivelt részt de-



kel fogassuk Ossze. A keretre csava-
rozzunk 12 mm vastag rétegelt lemez-
bél vagy pozdorja tablabol leszabott la-
ot.

A magaslesre szerelt sator rudjai
partvisnyélbdl késziilhetnek, maga a
Jfedél” pedig nejlon vagy impregnalt
vaszon lehet. A keretet vastag rozsda-
mentes acélhuzallal (keritésfeszitd hu-
zallal) kotdzziik fel a térzsre és a ki-
valasztott erds agakra (2). A kunyhot
persze igazan érdekesse a megkdzeli-
tésére hasznalt kotéllétra teszi (3). A
létra fokai ugyancsak partvisnyélbdl
késziilhetnek, az erds kender vagy m-
anyag kotelet pedig készen lehet meg-
vasarolni. Fontos a csomoézas is, hi-
szen a terhelésre a kotéinek egyre er6-
sebben kell szorulnia a |étrafokokra (4).

A hasznalatra bocsatas el6tt a kote-
seket, rogzitési pontokat ellendrizzik,
hogy a magasles biztonsagos legyen.
A b|ztonsé% fokozédsa érdekében nem
art egy-két fix kapaszkodét is félszerel-
ni kozvetlenil a fa tdrzsére vagy a ke-
retre.

kopir- vagy kézi-lyukf(irésszel alakitsuk
ki. A 1abtart6 régzitésére e'\%y 06 mm-
es fémcsapocska és egy M6-os szar-
nyasanyas kapupantcsavar szolgal. A
ketelem éppen egy furatosztasnyira le-
gyen eg¥ma,stél 7). _ _

A golyaldb kittinGen fejleszti az
egyensulyérzéket, az ligyességet. Fi-
ves terepen gyakorolva egyaltalan nem
veszélyes, de azért az elsd probalko-
zasokhoz alacsonyra tegyiik a labtarto-
kat és egy kis kiils6 segitség sem art.

P -

MOSOTTBETON
KORSZERUBBEN

A beton jarélapok és méas de-
korativ betonelemek olcsék és
szépek, mert a mosottbeton
.anyagszer(” feliiletet ad. De az
EM hobbi 5. szaméanak cikkében
leirt modszer mar régota ismert,
a korszer(i anyagok sokkal egy-
szer(ibb elkészitést tesznek le-
hetdvé.

A BETOLUX markanevi k-
téskésleltetd emulzid nagyon
megkdnnyiti a munkat: nincs
sziikség billentépadra és a kimo-
sads sokkal biztonsdgosabb. Aki
probalta a cikkben irt hagyoma-
nyos modszert, az j6l tudja, hogy
az éppen csak ,meghtzott” alla-
potban a kimosas nagyon nagy
Ovatossagot igényel. Elég kissé
kdzelebbre tartani a permetez6-
csovet, mar kimélyilt a felilet,
ha pedig kimaradt egy rész, azt
kés6bb mar alig lehet helyrehoz-
ni. Raadasul nagyon nehéez pon-
tosan sik betonfellletet étrehoz-
ni, ha a mosott felilet a forma-
ban felul helyezkedik el.

Mindezeken segit a BETO-
LUX. Az anyag tejfél s(rlségd,
ecsettel vagy szordpisztollyal
konnyen felhordhato emulzid,
melynek kotésgatld hatéanyaga
egy-két napig megakadalyozza
a kozvetlenil vele érintkez6 2-3
mm vastag cementréteg megkd-
tését, masik anyaga pedig a gat-
[6hatds mélyre szivodasat teszi
lehetetlenné. A mosottbeton-
technologia tehat igen egyszerd:
a sablon aljat, vagy még inkabb
az oda fektetett PVC foliat véko-
nyan beecseteljik BETOLUX-
szal, majd erre hordjuk fel a be-
tont a cikkben irt mddon. Ezutan
varunk egy napig (hideg id6ben
esetleg tovabb). Ezalatt az alap-
beton megkét, de az emulzidval
érintkezd 2-3 mm lagy marad. A
jelzett id6 lejarta utan tehat a be-
ton mar mozgathatd. Ekkor
emeljik le az alaprdl, forditsuk
meg, hlzzuk le réla a foliat, majd
erds vizsugarral mossuk ki. Mi-
vel a kotésgatlas csak a legkiilsé
rétegre terjedt ki, ez igen egy-
szer(ien, gyorsan végrehajthato,
nem kell felni attdl, hogy egyes
adalékszemcsék kiszakadnak.
Az anyag olcsd, 1db 40x40 ern-
es jardalaphoz sziikséges vegy-
szer mindgssze 4-5 Ft-ba kertil.

dr. Tamas
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Természetesen csak nalunk mondhat6
Ujdonséagnak, t6link nyugatra ismertek ezek
a szines, mintas papirszalagok, amelyek a
tapétazott falak diszitésére hasznalhatok.
Mivel méar egy-két tapétaboltban kaphatok,
szeretnénk bemutatni, s alkalmazéasukhoz,
felragasztasukhoz néhany otletet is adunk.

A szalagtapéta hasonlé a nagysziileink
kordban oly jol ismert ,,stelazsiszegélyhez”,
hiszen a 10 m-es tekercsben gyartott papir-
csikok mintazata ismétlédéen fut végig a
szalag egész hosszéban. A kilonféle (8-25
cm) szélességli szalagok mindkét széle
egyenes, s tobbnyire sormintaszerd diszité-
suek. A szalagok igen véltozatosak, a
klasszikus gorog futé kutyaval, maeander-
motivummal diszitésektél a finom rajza vi-
ragfiizér mintazatlig szamtalan valtozata
kaphat6 (cimkép). Nalunk még csak harom-
félével talalkoztunk. Az azonos rajz( tapéta-
csikok természetesen kulonféle szinar-
nyalatokban is megvéasarolhatok. S éppugy,
mint a tapétaknal, a mintas diszitészalagok

ERDEKES UJDONSAG:

A SZALAGTAPETA

kozott is akad szdmunkra szokatlan szinG
és mintazat( is. A valasztas persze izlés
dolga.

A szalagtapéta tehat olyan lehet6séget
ad, amellyel igen valtozatos és kilénleges
falburkolatot lehet késziteni. Tobbnyire két
kalonboz6 mintaju tapéta szegélyezésére,
elvalasztasara szokads hasznalni (A, B)
Igen mutatds hattér lehet a régi bltorokkal
berendezett szobakban, am a jél elhelyezett
szalagokkal némi Gtletességgel a helyiség
optikal korrekcigjat is megoldhatjuk. A na-
gyon magas szobékban pl. 1 m magassag-
ban vizszintesen korbefuté és esetleg a
mennyezet alatt 30 cm-re az oldalfalakra ra-
gasztott szalagsavokkal alacsonyabbnak
tlinik majd a szoba, s ha a falakra két kulon-
b6z& mint4jd, mondjuk alulra szemcsés, fo-
Iéje pedig aproémintas tapéta kertl, a hatas
még fokozhato.

A mintas szalagok alkalmazasaval szo-
katlan, egyéni falburkolatokat is kialakitha-
tunk. Ha példanak okaért az egyes tapéta-
séavokat nem fiigg6legesen, hanem 45 fok-
ban elferditve ragasztjuk a falra, s minden
tapétasav mellé szinében és mintazataban
hozzéill6 szalagot simitunk fel, egészen
egyéni burkolat lesz az eredmény. (Lasd
cimképuinkdn.) Ez kiléndsen az alacsony
és kevés butorral berendezett helyiségek-
ben hatésos.

Halészobakban az agyfejek kornyezetét
is hangsulyosabba, mutatésabba tehetjik,
ha szalagtapétaval hatéroljuk le, s az agyfe-
jek mogotti részt meg esetleg mas tapétaval
boritjuk be.

E néhany példa bizonyara megmozgatja
a fantaziankat, am esetleges lelkesedésiink
pillanatnyilag még korai, hiszen a hazai sza-
lagtapéta-valaszték még csak harom, s csu-
pan szélességiikben kilonbozé szalagtapé-
tabdl all. Tovabba az is biztos, hogy alkal-
mazadsanak  arnyoldalai is  vannak.
Nevezetesen, hogy a tapétazas lassubb,
felragasztasa pontos munkat igényel, s ezt
megel6z6en a tapétékat az eddig megszo-
kottnal sokkal korultekintébben, a szinekre,
mintakra és a sziikséges mennyiségekre fo-
kozottabban odafigyelve kell megvéasarol-
nunk. Ha a butorzathoz is igazod6 formaban

ragasztjuk a falra, egy esetleges szobaat-
rendezésre csak Ujratapétazaskor lesz mé-
dunk.

Szamitsunk arra, hogy ha atapétazas so-
rén szalagtapétat is hasznalunk, el6tte ajan-
latos faltervet késziteni, kilénésen a bonyo-
lultabb mintazattaknai. A diszité szalagok
pontos helyét a falon kell bejeléinink, vagy
ha a mar tapétazott falra utdlag ragasztjuk
majd fel, akkor a falon kell a szalagcsik fels6
élvonalat ceruzaval meghuzni. Nagyon lé-
nyeges, hogy a jel6lés vizszintesen fusson,
ezért nem art, ha vizszintmérével beallitott
vonalzéval vonalazunk (1). Ha pedig a sza-
lagbdl keretet képeziink, a fligg6leges ha-
tarvonalakat is vizmeértékkel, ill. figgéénnal
Lhitelesitve” jeldljuk a falra. Keretek kialaki-
tasakor vagy csak a kuls6 kontdrt, vagy
csak a bels6 hatarvonalat hiizzuk meg, mert
igy kdnnyebb a csikok felragasztasa.

A szalagtapétat 4-5 cm-nyi radhagyassal a
kell6 hosszra vagas utan a hagyomanyos
tapétahoz hasonloan elére be kell kenni ra-
gasztéval (2), majd 5-10 percnyi pihentetés
utén a szalag hosszanti élét a bejel6lt vonal-
hoz illesztve kefével a falra simitani (3). Ha
toldanunk kell, tgyeljink a mintakra. A mar
felragasztott szalagra évatosan csusztas-
suk r4 az U(j szalagot egy fél mintanyi
hosszon (4), majd éles késsel mindkét
anyagot vagjuk at (5). A felesleges anyagot
a frissiben felragasztott aldl is tavolitsuk el.
Ezt kdvetben az Osszevagott szalagtapéta-
végeket gumihengerrel simitsuk a falra (6),
igy a toldas észrevétlen lesz. (A mivelethez
borotvadles kést hasznéaljunk.) Szalagtapé-
tébol kialakitott kereteknél a sarkokat 4-8
cm-es tllfedéssel simitsuk a falra, majd at-
I6san acélvonalzé mentén az el6z6khoz ha-
sonldan tapétazokéssel vagjuk ossze (7) a
szalagokat. A felesleges anyagvégek elta-
volitasa utan a 45"-ban 6sszevagott sarko-
kat Ujbdl illesszik a helyiikre (8), s gumihen-
gerrel simitsuk a fal feliletére.

Ha sima felliletdi, konny( papirtapéta sze-
gélyezéséhez, diszitéséhez hasznaljuk a
szalagtapétat, akkor kozvetlenil az alapta-
pétara is ragaszthatjuk - még utélag is- a
szalagszegelyeket, kereteket. Ha dombor-
mintas tapétak valamelyikével kivanjuk a



nagyobb falfellleteket befedni, s szalaggal
szegélyezni, nehezebb a dolgunk, mert a
szalagtapétabol kialakitott savokat és az
alaptapétat pontosan élre vagva, egymas-
hoz illesztve kell felragasztani. Raadasul
nem utélag, hanem a tapétazas folyaman.
Pl. elészor felragasztjuk a fels6 diszit6 csi-
kot szalagtapétabdl, majd ennek als6 élé-
hez illesztve a pontosan leszabott hosszl-
sagu falburkol6 tapétadarabokat. Ha a fal
labazatat is mas mintazati tapétabdl, s sza-
lagsawval elvalasztva kivanjuk bevonni, a

mar felragasztott tapétaburkolat also élét is
pontosan egyenesre és vizszintesre kell
vagni. A szalagtapéta felragasztasa utan
minden Ujabb tapétadarabot a szalagcsik al-
s6 éléhez illesztve folytathatjuk csak a fal
bevonasat. Ha a szalagtapétat atfedéssel
illesztenénk a mar felragasztott egyenetlen,
riicskos fellilet(i tapétakra, az nagyon szem-
betlin6 és csunya lenne, a szélek pedig fel-
vélnanak. Az élben illesztett tapéta mutatos,
am vagasa, ragasztdsa pontos munkat,
tobb figyelmet igényel.

A Kamaraerdei Kft.

barkacsoloknak és profiknak

Laminalt faforgacslap tucatnyi szinben, korszer(i HOLZ-HER lapszabaszgéppel ingyen méretre vagva

allandban kaphato.

Osszegezve: a szalagtapéta tulajdonkép-
pen egy lehetéség, amelynek hasznalataval
szebbe, egyéni médon érdekesebbé tehet-
juk az otthonunkat. Sokan valészinileg
csak a mennyezet vonaldban fogjak a régi
tapétaszegély helyett hasznalni, viszont fel-
tehet6en akadnak majd j6 néhanyan, akik
igen véltozatos és szép tagolasu falburkola-
tokat alkotnak a hagyomanyos és szalagta-
pétak egylittes alkalmazasaval.

_bsj_

ajanlata

A HAZHOZ SZALLITAS INGYENES.

Barkacsboltunk ajanlata:

Olasz keramia padloburkoldk,
CIMSEC fugazbanyagok,
osztrak lambéria,

csavarok, szegek, szerszamok
nagy valasztékban.
,»csinald magad”

kum

Mindenfajta épitéanyag
kaphato.

hazhoz szallitassal

a KAMARAERDEI Kit.

*aqipszkarton valaszfal- és

almennyezetrendszer
kis- és nagykereskedelmi értékesitésre.

Telefon: 181-3335

50 km-es korzetben ingyenes

telepén

2040 Budaotrs, Kamaraerdei Gt 11.
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APRO FOGASOK
MAKETTEPITOKNEK

Egy-egy mlianyag makett 6sszedllitasakor néha ugy érzi az
ember, hogy sarokba szoritottak, ezt a részfeladatot nem képes
jol megoldani. Am némi fejtorés utdn mégiscsak sikerul. Az ilyen
apro6 fogasok alkotjak a modellez6k rutinjat, amelyekbdl most
néhanyat a kezd6 makettépitdk figyelmébe ajanlva ismertetiink.
Bizonyara akad szamukra néhany hasznos, még ismeretlen otlet.

Ismertetésiinket néhany segédanyag be-
mutatasaval kezdjik. A Revell Professional
ragasztok igen jol helyettesitik a régebben
hasznalt amilacetatot, benzolt, amelyeket
mar csak méregengedélyre lehet megvasa-
rolni. Az j ragaszt6 azonban az elébb em-
litettekhez képest , lustabb”, azaz hosszabb
kotésidejd. Néhany perces szikkasztas utan
ugyan megfeleléen rogziti az egymasra
nyomott alkatrészeket, terhelni, fogdosni
csak 10-12 éra mulva lehet. Ajanlatos a kis
m(ianyag flakon vékony adagolé fémcsové-
nek a végét az injekciés tik végéhez hason-
l6ra, ferdére csiszolni, igy a ragaszt6t véko-
nyabban terithetjik el a darabok feltletén.

A krémozott alkatrészek egyméashoz ra-
gasztasahoz hasznédlatos Contacta Liquid

8/6 MODELL

Special ragasztét meg kevés koromlakk-le-
moséval annyira kell felhigitani, hogy a szin-
telen ragasztéanyagbdl kiemelt ecset ne
hlzzon szélat, s vékonyan lehessen az al-
katrészekre kenni. Ezéltal kissé hosszabb
id6 alatt szarad meg, de igy szinte észreve-
hetetlen a ragaszt6 vékony rétege. Néme-

.lyik pillanatragaszté ugyanis felmarja a vé-

kony kromréteget, vagy g6ze elmattitja a fé-
nyes fémréteg fellletét a ragasztas
kornyékén. A krémragasztéval ezt elkertil-
hetjuk.

Idénként sok bosszlsagot okoz a vasta-
gabb anyagu alkatrészeken a gyartasuk fo-
lyaman bekovetkezett anyagzsugorodas,
behlzdédas, s az anyagba alig bemélyedd
szerszam okozta nyomok. E kis mélyedése-
ket néha igen nehéz tapaszolassal elttintet-
ni, majd a tapaszt lemunkalni ahhoz, hogy
festés utan a foltok ne csufitsak el a modellt.
A Plasto tapasz e munkat kénnyiti meg. A
sztirol alapanyagl massza kdnnyen elsimit-
hat6. Egy nap mulva az eredeti anyaggal
osszecsiszolhato, s felpolirozasa utan nyo-
ma sem marad a felUleti hibanak. Tul vastag
rétegben azonban ezt a vildgosszirke ta-
paszt sem szabad felteriteni, mert gy nem
tud kell6en kikeményedni. Ha mégis teste-
sebbre sikertlt volna a tapaszolés, a feles-
leget masnap 6vatosan éles késsel hamoz-
zuk le. Csiszolassal ne kisérletezziink, csak
az anyag teljes atkeményedése utan!

Az olcsobb jarmiimodelleknél megfigyel-
het6, hogy az Ulések tamlajanak a hatoldala
hianyzik. E bosszant6 hianyossagot vékony
(pl. sztirolfélidbdl készult poharak palastja-
bdl kivagott) lemezek felragasztasaval p6-
toljuk. Az Ulést fektessik a féliadarabra, a
héattamlat rajzoljuk kordl, majd olléval vagjuk
ki, s ragasszuk az ulésre. A burkolélemeze-
ket ajanlatos az Ul6rész also oldalara hajtva
leragasztani (1), majd szaradas utan éssze-
csiszolni.

Sokaknak problémét okoz a modellek ab-
lakainak, lampaiivegeinek a keretbe ra-
gasztasa. Szilard rogzitésikhoz a sztirolce-
ment- vagy a profi ragaszté lenne a legalkal-
masabb, am az esetleg kitlireml§ ragaszto,
illetve a lampaburak ala szorult oldoszerg6z
bemattitja az atlatsz6 alkatrészeket, enyhén
homalyos foltokkal csufitja el. Ezt elkertl-
hetjik, ha az alkatrészek szélét és a keretet
szintelen fényes akrillakkal kenjiuk be. Az
Uvegeket rovid szikkadas utan nyomjuk a
helytkre, s ragszalaggal rogzitve hagyjuk a
lakkot teljesen megkotni. Az esetleg kiti-
remlett festéket alkoholos vattaval feloldva
tavolitsuk el. Szines lvegl darabokat ter-
mészetesen a megfelel6 szind clear lakkal
is felragaszthatjuk.

A szintelen, illetve szines, éatlatsz6 akril-
lakkokat azonban masra is felhasznalhat-

juk. Tobb rétegben a mliszerfalra simitott
matricakra kenve védéivegként hat, vékony
rétegben pedig a matt diszit6 matricakat val-
toztatja fényessé. Kromozott alkatrészeken
a séarga clear lakk fényes arannya valtozik,
a piros vagy borostyanszinii pedig a szines
Uvegburat helyettesiti. Az ilyen diszitéseknél
nagyon kell Ugyelni az egyenletes rétegvas-
tagsagra, mert az atlatszé szines lakkok t6-
nusa a vastagabb részeken sotétebb lesz.

A motorkerékpar-modellekre j6 néhany
toml6t, vezetéket, bowdenhuzalt is fel kell
er@siteni. Ezekhez tdbbnyire csak kétféle at-
mérdjli fékét mianyag csovet mellékelnek a
valésagban a csovek kilonféle méretliek,
s6t burkolatuk sem azonos mintézatd. Van,
amelyik fémszovet huzatu, esetleg finoman
tekercselt huzalbdl készlt a burkolata. Eze-
ket pl. vékony textil skalahtrbdl leszabott, s
ezUstre festett szalakbdl, vékony hangfrek-
vencias kabelek szovoétt arnyékolt erébdl
vagy 0,5 mm-es félkemény huzaldarabra
feltekercselt hajszalvékony rézhuzalbdl (2)
alakithatjuk ki. A vékonyabb vezetékekhez,
tomlékhoz kabelekbdl kihtzott, mlianyag
burkolatt vékony ereket méretre leszabva
ragaszthatunk a modellre. Ha a vékony mi-
anyag tomiék belsé lyuka sziiknek bizonyul-
na a csatlakozé csapocskakhoz, felmelegi-
tett gombostivel tagitsuk ki. A motormodel-
leken egyébként nemcsak a kilonféle
kéabeleket, hanem més alkatrészeket, el6fe-
szit6 rugodkat stb. is érdemes pétolni. A Ya-
maha Virago-n pl. a fékkart 0,5 mm-es hu-
zaldarabkara feltekert hajszalvékony huzal-
tekerccsel egészitettem ki (3. A
visszapillanté tikrok radjat is fémhuzalbol
alakra hajlitottal cseréltem ki (4), mert tdl
torékenynek taldltam. Az atalakitott tikroket
pillanatragasztéval ragasztottam az (j ru-
dakra, majd a kormanymarkolatra.

Aki modelleket épit 6ssze, nem nélkiiloz-
heti a kilonféle festékek hasznalatat sem.
Ezek vélasztékaban azonban csak néhany
metélszin( van. Am a modern auték a leg-
kulonfélébb szin(i és arnyalatd metalfénye-
zéssel kertilnek ki a gyarakbdl. Ha a gyari
festékek kozott nem lelnénk megfelel6t, ma-
gunknak kell kikeverniink. Az ilyen festékek-
hez lehet6leg azonos markaju zomancra és
szintelen lakkra, tovabba ezist vagy krém
dekorlakkra lesz szikségink. A legUjabb
metalfestékek nagyon finom szemcséjli
ezUstot tartalmaznak, s csak a ferde szog-
ben ravet6dd fényben latszik a festék fémes
csillogdsa. A hagyomanyos metéalfesték
meg olyan, mintha az alapszin felett, egy
vékony Uvegszer(i rétegben apré csillam-
szemcsék lebegnének. Nos, a hagyoméa-
nyos metalfestékhez fényes ezlst festéket
kell a zomancba keverni, mig az Gjabb me-
talok kikeveréséhez a dekorlakk a megfele-
16 adalék.

Hagyoméanyos metélfestéket a kovetke-
z6képpen készithetlink hézilag. Zomanchdl
szemcseppentévei egy kb, 3/4 ka-
rosszériara valoét toltsiink ki egy kis tégely-
be, majd fokozatos keverés mellett toltstink
hozza kevés szintelen lakkot és fényes
ezUst festéket. Az eziist kissé elvaltoztatja,
elszirkiti az alapzomanc szinét, amit egy
élénkebb szinli zomancfesték néhany
cseppjével korrigalhatunk.

A kikevert szinli festéket el6bb ecsettel
kenjuk fel egy prébalapra, s ha elég fényes,
pisztolyba télthetjik, s vékonyan befjhatjuk
vele a karosszériat. A metélhatast szaradas
utén egy vékony, fényes szintelen lakkréteg
felfUjasaval fokozhatjuk.

Finoman pigmentdlt metéalfestékhez
azonban csakis krém dekorlakkot keverjink
az alapzomancba, mégpedig kissé higitva.
A palackbdl - a széroéfej fuvokajanak eltavo-
litdsa utan, annak fészkébe hosszabb cso-



vet szoritva- nyomjunk kevés kromfestéket
egy talkaba, majd miutan a festék mar nem
pezseg, kissé higitsuk fel. Toltsik az alap-
zomancot is egy masik edénykébe, s kever-
getés kozben kezdjik hozzatolteni a krom-
lakkot. Mar 1/3-nyi krémadalék is megfeleld
fémhatast eredményez, &m ha biztosak
akarunk lenni a dolgunkban, ennél tobb
adalékra lesz szikségink. A festék sziné-
nek élénkitését most is erételjesebb szind
zomancfestékek cseppenkénti adagolasa-
val érhetjik el. Befejezéstil a szintelen lak-
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A legtobb modelliranyitd berendezés
aramforras nélkul keriil forgalomba. Az adé
hatlapjat lepattintva meglathatjuk a telepek
helyét. Ez lehet egy egyszerl miianyag tok,
vagy esetleg a zsebradiokéhoz hasonld
elemtart6, ahol minden ceruzaelemnek ki-
I6n kis helye van. Ide minden gond nélkdl
belehelyezhetlink ceruzaelemeket, és az
adénk maris mikodik. Am hogy meddig, az
attdl fiigg, hogy milyen telepet helyeztiink a
tartéba.

Az ad6 természetesen ceruzaelemmel is
mlkodik, am ha hagyoméanyos szarazele-
meket tettlink bele, akkor mar néhany perc-
nyi Uzem utan az add telepfesziiltségjelz6
mlszerének mutatéja ,,hanyatlani” kezd. A
hagyomanyos elemek révid idén beldl kime-
rilnek. Félmegoldas a tartés elem is, mert
egyrészt nagyon dréaga, masrészt pedig az
élettartama is csak néhanyszorosa hagyo-
manyos elédeinek. Tartés elem csak akkor
megfeleld, ha ritkan hasznaljuk a modellira-
nyitonkat.

Egyetlen biztos megoldas kinalkozik: a
ceruza-akkumulator (A). Ezek a nikkel-kad-
mium ceruzadk" méretben teljesen meg-
egyeznek a hagyomanyos ceruzaelemek-
kel, am azokkal ellentétben kb. 1000-szer(!)
Ujratoltheték, és a kapacitasuk is l1ényege-
sen nagyobb.

Szamoljunk egy kicsit!

Ha vesziink egy garnitira tartds elemet,
ami altaldban 12 darabot jelent, mar jéval
1000 Ft felett jarunk. Ennyiért vagy nem
sokkal tobbért mar ugyanennyi ceruza-ak-
kut is be tudunk szerezni, és az ezer feltol-
tés alatt ez a beruhazas biztosan megtértil.
Még akkor is, ha az akkukhoz valé automa-
ta tolt6t is beleszamitjuk a kiadasainkba.

kot keverjik bele a festékbe, majd kovet-
kezhet a prébafestés. A festékhez ajanlatos
még egy kevés higitét is adagolni, hogy jél
tertljon. Nem biztos, hogy a kikevert metal-
festékkel befuijt fellilet tikorfényes lesz. Egy
vékonyan felszért szintelen lakkréteg azon-
ban tukorfényessé varazsolja, s fokozza a
festék fémszer(iségét.

Hagyomanyos, Un. Usztatott szemcséjli
metalfestéket természetesen akrilfestékek-
bdl is kikeverhetiink, am krém dekorlakk
adalékot csak olajzomancokhoz keverhe-

tink! Végul ne feledjik, hogy a metalfesté-
ket jOl ssze kell keverni. Felszérasa el6tt is
alaposan homogenizalni kell, s csak véko-
nyan szabad a modellre fUjni. Ha viszont a
kelleténél tobb szintelen lakkot adagoltunk
hozzéa - ezzel lerontva a fed6képességét -
a fellletet inkébb kétszer fujjuk le. Egy vas-
tagabb rétegnél megfolyhat a festék, s ezt
csak higités lemoséssal tintethetjik el. Sok
festéket nem érdemes hézilag kikeverni,
mert idével beszarad, karbavész.

_bsj_

MODELLIRANYITOBA?

Ezen nem szabad takarékoskodnunk, mert
biztosra vehetjik, hogy hosszabb tavon ra-
fizetlink, s raadasul még azt a kockéazatot is
véllaljuk, hogy adénk éppen akkor kezd ha-
16dni, mikor a modell t6link messze van, s
onalloésitja magat. Ezt a kockazatot soha ne
vallaljuk!

A forgalomba kertlé berendezések nagy
tobbsége ugyanolyan, az adok 9,6 V-os, a
vevok pedig 4,8 V-os fesziiltségen tizemel-
nek, és az 12 V-os cellakbol konnyen
osszeallithat6 a sziikséges akkuegység.

Az akkumulatorok azonban nemcsak k-
16nall6 elemek lehetnek, hanem un. akku-
csomagok is beszerezhet6k, melyeket mar
elére, elemenként, cellanként egyméashoz
forrasztottak vagy hegesztettek. Egy-egy
cellanak a névleges feszliltsége 1,2 V. Eza
feszultség mindig annyi, és nem fiigg ossze
a cella méretével. Ha az adénk Uzemi fe-
sziltsége 9,6 V, akkor 8 db cellara lesz
szilkségunk.

Mésodik nagyon lényeges szempont az
akkumulator kapacitasa. Ez szabja meg
ugyanis a berendezés Uizemidejét. A kapa-
citast mAh-ban adjak meg. Az ad6akkuk ka-
pacitasa 500-1200, esetleg 1700 mAh lehet.
A vevGakkuk kapacitasa mar jéval nagyobb
skalan mozog, 100-1800 mAh is lehet. A kis
teljesitményl akkumulatorok méretiket és
sulyukat tekintve nagyon vonzoéak lehetnek,
am ezek az akkuk csak mint kisegitd akku-
mulatorok johetnek szamitasba. Még az
olyan modellekben is, amelyek villanymo-
torral Gizemelnek, és a vevét a szabalyozén
keresztll a meghajté akkumulator latja el
fesziltséggel! Ezek a szabéalyozdk ugyan
lekapcsoljak a motort, ha a telep fesziiltsé-
ge annyira lecsokken, hogy az mar a vevd
miikodéséhez elégtelen, de a modell igy
még irdnyithatatlan marad. Ide érdemes be-
tenni egy ,,torpét” (B), melynek a sulya 40-60
g, kapacitasa pedig 100-250 mAh, ami b&sé-
gesen elég, hogy visszavezényelhessikk a
modellt. Egy atlagos RC-modell megelégszik
500 mAh-s ado-, illetve vevakkuval.

Ha nagyobb méretliek a modellek, vagy
esetleg egy oranal hosszabb ideig szeret-
nénk ,,vezenyelni”, mindenképpen nagyobb
kapacitasu akkumulatort vasaroljunk. A leg-

biztosabb megoldéas, ha a gyér altal a ké-
szUlékiinkhoz javasolt akkumulatort vasa-
roljuk meg, mégpedig a hozza vald tolt6vel

A modelliranyité berendezést éltalaban
szabad téren haszndljuk, ezért beszélni kell
a kiltéri haszndlatrdl is. A legnagyobb ve-
szélyt a viz jelenti. A vevd vizmentesitése
kiuldndsen a hajomodelleknél fontos. Feltét-
lentl Ugyelni kell, hogy a modell belsejébe,
de féleg a vev6be semmiképpen ne juthas-
son viz, mert ettdl tonkremehet. A repll6-
modellez6k korében is hallottam nemegy-
szer beazas miatt bekovetkezett modellto-
résrél. Az ilyen balesetek egyik oka, hogy a
repulémodellel kora reggel harmatos, ill,
es( utani vizes flibe szélltak le. A kilénbdzd
nyilasokon keresztul a gépbe megddbbentd
mennyiségl viz hatol be, amely a torzs bel-
sejében elaztathatja a vevét. Még inkabb
veszélyben van a kapcsol6, amely kivil he-
lyezkedik el. Ugyeljunk erre is, f6leg magas
novényzetnél.

Beézas az adot is fenyegeti. Soha ne te-
gyuk pl. az adét kozvetlenul flire, mert az
aljan elhelyezked6 tolt6csatlakozo, ill. a
nagyfrekvencias modul is beazhat. Az ad6
akkor azik be leginkabb, amikor a modellt
iranyitjak, és kdzben elered az esd. Sajnos
mar cseperg6 es6nél is az adé irdnyitébotja
kordli részek, mint tolcsérek egyenesen az
elektronikaba vezetik a vizet és megbénit-
hatja a berendezést.

A legtobb adéhoz kaphat6 ugyan esévé-
d6 burok (C), ami ala a keziink befér, azon-
ban ha elered az es6, jobb 6sszepakolni és
hazamenni. Azt se felejtsik el, hogy a nyari
zaporok gyakran zivatarral egyiitt jarnak.
Szabad téren, mezdn, vizparton kih(zott an-
tennaval veszélyes dolog alldogélni! A mo-
delliranyité berendezések ritkan hibasodnak
meg, &m barmilyen rendellenességet észle-
link m(ikodésuk soran, ne barkacsoljunk,
vigyiuk a késziléket szakemberhez. Az
esetleg balesetet szenvedett berendezést
is, mert ha kivulr6l nem is latszik sérulés, az
elektronika, s a szervok fogaskerekei meg-
sérulhettek. V. G.
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teherszallitd kézikocsi

A nehéz vagy nagyméret( anyagok, targyak széllitasa mindig sok gondot okoz. A taliga,
bér kitinéen hasznalhat6d eszkdz, ilyen feladatokra nem alkalmas. Egyrészt mert a nagy

és nehéz targyak csak a kerekétdl tavol helyezhetdk el, igy a megemelésiikhoz viszonylag nagy eré
kell, masrészt az egyetlen kerék miatt a szallitdsuk bizonytalan, a teher kénnyen elbillenhet.
Emiatt hosszabb (ton faraszt6 tolni a taligat.

Mindez elkertilhetd, ha egy kedvez6bb
erGelosztasu és jobb alatamasztast biztosi-
t6 kézikocsit hasznalunk, pl. ha egy hiit6-
szekrényt, kisebb butordarabot vagy az
épitkezéshez szilkséges anyagokat kell
széllitani. llyen esetben ,,megfizethetetlen”
egy megfelelen er6s és a varhat6 felada-
tokra méretezett kézikocsi. De mert készen
altaldban nem kaphat6, vagy ha igen, akkor
nagyon sokba keril, érdemes a héazi elké-
szitését fontoldra venni. Az el6allitasara for-
ditott 6sszeg hamar megtéril, mert hosszu
éveken at sok szallitasi gondtdl fog megsza-
baditani.

Akinek van hegesztési lehet6sége és né-
mileg jartas a fémek megmunkalasaban,
konnyen elkészitheti. A kézikocsi megterve-
zése - bar latszélag egyszer(i - nem egé-
szen konny( dolog, egy kis elmélet is szik-
séges hozza.

A kétkerek(l kézikocsi egy egykari eme-
I6nek foghato fel (A). A rakfeliiletére a feke-
te haromszoggel jelzett alatamasztasi pont-
tdl bizonyos tavolsagra (X) elhelyezett teher
(Q) megemeléséhez szilkséges er6 (P)
nagysaga attél fiigg, hogy mekkora karon
(Y) emeljik meg. A két tavolsag aranyabdl
ez konnyen kiszamithat6. Pl. ha egy 100
kg-os teher sullypontja az alatamasztastol
100 mm-re van (X), a kocsi fogantyUja pedig
1000 mm-re (Y), akkor elméletileg a meg-
emeléshez szikséges er (P) a teher sulya-
nak csak a tizede, azaz 10 kp lesz, mert a
karok aranya 1:10.

Igaz, hogy a gyakorlatban ez az er vala-
mivel nagyobb, mert a fizikdban jartasabb
barkacsolok tudjak, hogy a kiegyenlitetlen
szerkezeti slllyal nem szamoltunk. Ez
azonban nemcsak tervezéskor, de a gya-
korlatban is elhanyagolhat6.

A leterhelt kézikocsit viszont tolni is kell.
Azt mindenki tapasztalatbdl tudja, hogy egy
nagyobb kerék kénnyebben at tud gorduini
a talaj egyenetlenségein, mint egy kisebb.

Tehat a nagyobb keréknek kisebb a ,,gordi-.

Iési” ellenédllasa.

Osszegezve az eddig elmondottakat, egy
adott teher megemeléséhez akkor kell a
legkisebb er6t kifejteni, ha az a kerék tenge-
lyéhez minél kdzelebb, a foganty( minél ta-
volabb van. A tol6erd pedig akkor lesz kicsi,
ha nagy kereket alkalmazunk. Persze a
gyakorlati kivitelhez a legkedvez6bb kozép-
utat kell megkeresni.

Joggal felmertlhet a kérdés, miért foglal-
kozunk elmélettel és miért kdzllink a rajzon
tébb méretet csak értékhatarokkal. Ennek
az a célja, hogy a gyakorlatban szerzett ta-
pasztalatok alapjan lehet6séget adjunk a
kul6nboz6 épitési anyagok felhasznalasara
és a legkedvez6bb egyensulyi helyzetek ki-
vélasztasara.

A rajzon lathat6 kézikocsit a Camping ke-
rékparok elsd kerekeihez terveztik, ezek
500 mm kordli atméréje (D) mar elegendé
nagy egy atlagos minéségl Uthoz. Vastag
gumijai pedig még némi rugézast is biztosi-
tanak. Ezeket hasznalva a rakfelilet sem
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kertl tdl magasra, ami a nagyobb targyak
felrakasahoz és a stabil széllitdshoz egya-
rant elényos.

Helyette a normél nagysagu kerekeket is
fel lehet haszndlni, de mert a kézikocsi mé-
reteit a felhasznalt kerekek nagysaga hatéa-
rozza meg, néhany alkatrész megvaltozta-
tasa valik szikségessé.

A kézikocsi rakfellletét 30x30x3 mm-es
szogvasbol készitsik el. Ez a méret egye-
seknek tulzottnak fog t(inni, de a kisebb
szabvanyos méret(i 25x25x3 mm-es anyag
méterenkénti sllya csak 0,24 kg-mal keve-
sebb, viszont a szilardsaga joval kisebb.

A rakfelllet hosszat (Li) 900-1000, szé-
lességét (L2) 700-750 mm kozotti méretre
tervezzik. Ennél nagyobbat csak akkor al-
kalmazzunk, ha a kocsit konny(i, de nagy-
méret(i vagy terjedelmes anyagok szalli-
taséara fogjuk hasznalni.

A rakfellilet keretét gérbe vagott szégva-
sakbdl (1, 2) hegesszik dssze Ugy, hogy a
felsd részik sikban legyen, azaz szaraik be-
felé, ill. lefelé nézzenek. A keret megerdsi-
tésére két kereszttart6t (3) készitsiink. Ezek
végein a szogvas fels6 lapjat vagjuk ki, hogy
feltletik a rakfelllet sikjaba kertljon (E). A
hegesztéseket alul végezzik!

A kerekeket négy darab 4 mm vastag le-
mez (6) segitségével erbsitsik fel. Ezekbe
a kerék tengelyének atméréje szerint
hosszukas kivagast készitsiink (C). Két le-
mezt a keret kills6 oldalai _ a C &bran latha-
t6 méretek pontos betartasaval, a rakfeltilet
kozépvonalatdl el6re 60-80 mm tavolsag-
ban hegessziink fel. A kisebb érték féleg az
Lomlesztett” vagy darabos anyagoknal (ho-
mok, cserép stb.), a nagyobb a nagy mére-
t{, magas, billenékeny targyak szallitasakor
kedvez6bb. Akik ebben donteni nem tud-
nak, a lemezeket (6) 80 mm-re hegesszék
fel.

A kerekek felerGsitéséhez két nyitott U
alaku tart6t (4, 5) kell késziteni Ggy, hogy a
szogvasak fels6 lapjai kifelé nézzenek (D).
A bels6 hossziisaguk (L3) a felhasznalt ke-
rék atméréje (D) +60 mm, a szélességuik
(U) a kerékagy hossza + a két lemez (6)
vastagsaga + 1 mm legyen.

A hosszu tart6 (4) kozépvonalaba kertl a
C abra szerint behegesztett tartélemez (6).
Ennek felhegesztése utan az egészet a ke-
ret hossztartéjanak (1) klsé feltletére er6-
sitsiik. Ezt a munkat nagyon pontosan kell
végezni, mert ha a négy lemez kivagasa
nem esik egy egyenesbe, akkor a kerekek
szét- vagy Osszetartanak, ami a gumik ko-
pasat és a tolashoz sziikséges erd megné-
vekedését eredményezi! Ezért ajanlatos
egy hosszU vonalzéval vagy egy egyenes
ruddal ellendrizni a beallitasukat. Ideiglene-
sen helyezziik be a kerekeket, és a rakfeli-
letet hatrafelé 3-5-kal megdontve hataroz-
zuk meg a tamasztélab (7) hosszat. A 3"-os
délést dmlesztett anyagokhoz, az 5*-osat a
magas targyakhoz célszer(i hasznalni. Ha a
kézikocsit altalanosan akarjuk hasznélni, az
5'-0s dblést valasszuk!

A labat (7) a keret hatsé tart6janak (2)
feltletére hegesszik (G). Ehhez a szdgva-
sat éleivel fektessik a tarto felUletére. A lab
als6 végére, a talajba sillyedés megakada-
lyozasara egy 80x80 mm-es szogletes,
vagy kb. 80 mm atmérgjdi, 3 mm vastag le-
mezbdl készillt talpat hegesszink.

Béar a lab nem hossz(, mégis ajanlatos
kimereviteni. A merevitést a lab (7) és a rak-
felllet hatso tartdja (3) kdzé szabott, gerin-
cével felfelé néz6 szogvasbdl (8) készitsiik.

A kocsi tolasahoz szilkséges két ,,szarv”
(9) anyaga 30x30x3 mm-es szogvas, eset-
leg élére allitott 40x20x2 mm-es, téglalap
alaku zartszelvény. Az also, a keret ala ke-
rul6 részét olyan hosszlra szabjuk le, hogy
a kereszttarton, ill. a hatsoé tartén 10 mm-rel
érjen tul.

K6zéps6, az alsd részhez 45'-0s szog-
ben hegesztett részének hosszat a kocsi tu-
lajdonosanak termete szerint kell megva-
lasztani. Ez, bar furcsan hangzik, mégis fon-
tos, mert néhany cm-es eltérés a kézikocsi
kényelmes tolasat megneheziti. J6, ha a fo-
gantyut nyujtott kézzel megemelve a rakfe-
lulet kdzel vizszintes, de inkabb 1-2‘-kal héat-
rafelé ddl.

A szarvakra készitink fogantylkat is.
Ezeket (10) szabvanyos 30 vagy 33,5 mm
atmérdjl, 180-200 mm hosszlra vagjuk le
és hegesszilkk a szogvasak szérai kdzé. A
végikre hGizzunk gumi- vagy mianyag cso-
veket (11). A két szan/ szbgvasainak fels6
széara befelé nézzen, Ugy erGsitsik a rakfe-
lulethez. A hegesztéseket nagyon gondo-
san kell kivitelezni, mert a keret tartéinak
élére kerilnek. A két szarv tavolsaga (L5)
akkor jo, ha a jarast nem gatolja, de tolas
kozben a karokat nem kell , terpeszteni”!

A rakfellletre a deszkabdl vagy rétegelt
lemezbdl készilt boritast (12) fa- vagy kapu-
pantcsavarokkal erésitsik fel. A nagymére-
t( rakomany rogzitéséhez készitsiink 6 mm-
es anyagbdl 8 db kengyelt (13). Ezeket pa-
ronként a keret kilsd oldalara hegessziik.

Az ideiglenesen Osszerakott kocsit sze-
reljuk szét, a fémbdl késziilt részek hegesz-
tési varratait tisztitsuk meg, és ha sziiksé-
ges, az éles sarkokat reszeljiuk le. Rozsda-
mentesités utdn alapozzuk, majd fessik a
kivant szinre. Afa alkatrészeket - lehet6leg
meleg - lenolajjal itassuk at.

A rakomanyt mindig gy kell a rakfelulet-
re helyezni, hogy a sulypontja a kerék ten-
gelyének kozelében, de hatrabb legyen.
Nagyméret(i, nehéz targyak felrakasaval
egyedul ne kisérletezziink, mert el6rebille-
néskor nemcsak a rakomany sértilése, ha-
nem baleset is bekovetkezhet. Ha a kocsit
hosszu id6n & nem hasznaljuk, tAmasszuk
a falhoz ugy, hogy a keret mellsd része egy
alatett deszkara keriljon, kerekei a leveg6-
ben legyenek. Ezzel télen a gumi , felfagya-
sat” és az esetleg nyomasukat vesztett gu-
mik deforméalédasat is el tudjuk kertini.

Szulyovszky Tibor
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MERLEGHINTA - nemcsak nyarra

Aki ugy érzi, hogy
augusztusban mar nem
érdemes e diszes mérleghinta
elkészitésébe fogni,

az gondoljon a kellemes
szeptemberi-oktéberi napokra,
meg arra, hogy jon még Ujabb
tavasz is. Egy ilyen szép
kivitell kerti jaték bizonyara
tébb gyermekgeneraciot
kiszolgal majd. Szinezésével,
jatékos motivumaival felkelti
majd a kicsinyek érdekl6dését.

A munkat rajzunk pozicioszamainak
sorrendjében haladva, a mérleghinta
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kézépsd tartéelemeinek kivagasaval
kezdjiuk. A két fugg6leges tartét (1), a
keresztmerevit6t (2) és a hosszu talpat
(3) 50 mm vastag feny6pallobdl készit-
suk el. A keresztmerevit6t - mérete mi-
att - két részbdl kell dsszeallitanunk,
csapozassal. A fligg6leges tartd hasi-
tékat farégéppel hataroljuk le (A), majd
dekopirflirésszel vagjuk ki (B). Ugyan-
csak dekopirflirésszel vaghatjuk ki a
tartok ivelt részét.

A mérleghinta himbaja (4) egy 012
mm-es radacél csap tengelyen mozog.
A himbahoz jobbroél-balrél két leng6kar
(8) kapcsolodik, a karok kdzotti rést pe-
dig egy-egy lécbetét (5) tolti ki. A 4-es,
5-0s, 8-as alkatrészek merev egységet
alkotnak. Az acél tengelyt egy-egy
0120 mme-es fa tarcsa (7) védi. A len-
g6kar merevségét egy alsé lécbetét (9)

is fokozza. Ehhez kapcsolédnak az
Ul6ke alatti itk6z6bakok (10) is.

A madar formaju uléke fejrésze (6)
és a két szarny (11) kulon darabokbdl
készill, és kolddkcsapok kapcsoljak
Ossze az elemeket. Az Ul6ke (12) két
oldalan a szarnyakra tamaszkodjon és
a hattdmla (13) a szarnyak hasitékaba
Uljon bele. igy biztosan nem tud majd
hatrabillenni. A fogantyd (16) partvis-
nyélbdl késziilhet és szorosan illesz-
kedjen a fejrész furataba. Termé-
szetesen be is kell enyveznink. A rad
két végére keril6 fagolyokat (17) fa-
esztergalassal kell elkészitenlink, a go-
lyok vakfuratat pedig furo6gépbe fogott
ujjmaréval alakithatjuk ki (C).

A mérleghinta talpanak legjobban
terhelt részeire ajanlatos keményfa
vagy fém védé6talpakat csavarozni; igy
a talp két végének aljara (14), valamint
a keresztmerevit6 aljara (15). Ezek a
laza talajba kissé benyomodva stabili-
zaljak is a mérleghintat. A hinta két
végének kemény lelitését egy-egy gu-
mituskéval érdemes mérsékelni, ame-
lyeket a talpléc fels6 oldalara csavaroz-
zunk fel.

A mérleghinta szinezése igen fontos,
mert csak esztétikus festéssel valik a
kert diszévé és a gyerekek szamara is
vonzova, érdekessé. A festés el6tt va-
lamennyi elemet alaposan csiszoljunk
meg. Egyes alkatrészeket Xylamonnal
és Xyladecorral kezelhetlink. A kiemelt
részeket pedig Trinat alapozéval ken-
juk le és Orkan fed&festékkelvonjuk
be. A diszit6 motivumokat vékony
ecsettel el6rajzolas utan fessik ki.

Alkatrészjegyzék

Jel Db Méret

1 2 900x200x50 mm
2 1 1000x500x50 mm
3 1 2900x120x50 mm
4 1 230x200x42 mm
5 2 1105x60x42 mm
6 2 375x320x42 mm
7 2 0120

8 2 3000x100x36 mm
9 1 2900x100x36 mm
10 4 285x100x36 mm
n 4 650x300x20 mm
12 2 260x160x20 mm
13 2 270x300x20 mm
14 2 200x120x0 mm
15 2 150x42010 mm
16 2 025x280 mm
17 4 050 mm






EMELETES DESZKAAGY

Az utébbi id6ben nem egy fiatal szi-
16 fordult szerkeszt6séginkhéz kilon-
féle gyerekfekhelyek leirasaért. A ré-
gebbi szamainkban k&zoltink mar jo
néhanyat, am a megjelentek sorat
most egy Ujabb, igen egyszer(ien kiala-
kithaté6 emeletes gyerekaggyal (A) bé-
vitjik, amelynek osszedllitasa az asz-
talos munkakban jaratlanok szamara
sem jelent problémat.

Az agy szinte minden elemét 120
mm széles és 25 mm vastag deszka

alkotja. A kulonféle darabokat csupan
pontosan méretre kell vagni (vagy va-
gatni), s némi csiszolas, majd az azt
kévetd lakkozas utan maris hozzafog-
hatunk az 6sszeallitasahoz (B).

El6sz0or a két agytamlat csavarozzuk
Ossze. A két-két hosszanti deszka (1)
élére létrafokszerlien ugy fogassuk fel
a hevederdeszkakat (2), hogy kdzottiik
éppen 120 mm-nyi, azaz a hosszanti
agykava deszkainak szélességével
azonos méretl hely maradjon szaba-
don. Az elemek feler@sitéséhez 8x50
mme-es lencse- vagy félgombfeji facsa-
varokat hasznaljunk.

Két-két hosszl kavadeszkara (3)
csavarozzunk fel egy-egy Dexion-Sal-
g6 acélidombdl vagy 3x30x30 mm-es
szOgacélbol leszabott tamvasat (5),
majd a két kavaoldalt illessziik az agy-
tamlak alsé keresztdeszkaja folotti hé-
zagba. Sikba és merdlegesbe allitasuk
utan sillyesztett fejl facsavarokkal
rogzitsik a helyikre. A fels6 agykava
deszkait is az el6z6khéz hasonldéan
csavarozzuk fel, ezt kdvetéen az agy-
betétet alkot6 deszkakat (4) is rbgzit-
stk a helyikre (6). Utoljara a két-két
korlatot (6, 7) szereljuk fel az agyra,
amely ezzel kész is. A habszivacs agy-
betétek és az agynemi behelyezése
utdn maris a helyére allithatjuk, pihe-
nésre, alvasra kész. Természetesen az
agy az ,emeletraépités” nélkil, egysze-
mélyes valtozatban is elkészithetd.

KEREKES TALALO

Nyaron a kiskertben
célszerlien hasznélhat
egy talaléasztalka, amit
megteritve a hintadgy-
hoz, napozéhoz vagy a
kerti asztalhoz tolha-
tunk. Sokkal kényelme-
sebb igy a gyimolcsot,
feketekavét, udit6ket a

helyszinen talalni, mint tadlcan odavinni és
valamire lerakni. A képen lathaté vagy ah-
hoz hasonlé kerekes taliga elkészitéséhez
kulénleges anyag, szerszam és szaktudas
nem szukséges. Egy meglévd kis asztalka
vagy hokedli, egy hasznalaton kivili vagy
tonkrement gyerekkocsi (aminek a két kere-
ke még j6) a célra megfelel. Ezenkivil egy
deszkalap vagy gyurodeszka, lécek, fém-
cs6, szegek és egy par csavar szilkséges
az Osszedllitasahoz.

Jobb, ha az asztalka téglalap alakd, de a
négyszogletes is megfelel. Egy gyuarédesz-
ka, rajztabla vagy hasonlé6 méret(i vasta-
gabb deszkalap felcsavarozasaval megfele-
16 nagységura alakithatjuk a tetérészt. Ha
az asztalka nagyon konny(, célszer(i egy
vastagabb deszkalap feler6sitése, mert az
Inehezebb, és igy a talaldkocsi stabilabb
esz.

Az asztallap szélére a biztonsag kedvéért
érdemes szegGlécet csavarozni. Erre a cél-
ra a szabvany parkettszeg6 léc is megfelel,
de a barkécsboltban beszerezhetink vé-
kony lécet kilonbtz6 keresztmetszetben.

Az italok biztonsagos elhelyezésére az
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asztalka keskenyebb széléhez egy hossza-
ban kettéf(irészelt fiokbol praktikus italos
Uvegtartét alakithatunk ki. Az italtart6t csa-
varozzuk a tet6lap széléhez, igy a talald
mozgatasa kdzben nem borulhatnak fel az
Uvegek.

Alul az asztal labait 6sszekot6 lécekre
szintén felerésithetlink egy szeg6léccel ella-
tott télcéat, illetve falapot. Az asztalkahoz
barmilyen méretli gyerekkocsi-kerekek
megfelelnek, de a nagyobbak az egyenetlen
terepen biztonsagosabban tolhatok. A kere-
keket az italtartd rekesz ala szereljik.

A kerekek felszerelésekor el6szor mérjuk
le a két kerék tavolsagat a tengelyen, vala-
mint az asztalladbak kulsé felének a tavolsa-
gat. Ha a kerekek tavolsadga nagyobb, mint
a labak tavolsaga, a tengely kozepébdl fl-
részeljink ki akkora darabot, hogy a tengely
kozépen oOsszeérjen, a kerekek a labakon
kivil megfelel6en elhelyezkedhessenek.
Furjunk a tengely vastagsaganak megfelel
méret(i lyukat az asztallab alsé végének a
kozepén, a végétdl felfelé kb. 20 mm-re. A
tengelyre tegylnk egy-egy alatétet, hogy a
kerék ne az asztallabra fekiidjon. A tengely
vastagsaganak megfelel6 belméret(i csovet
szabjunk le olyan hosszira, mint az asztal
két lab kozotti tavolsaga. A két kereket ten-
gelyével egylitt toljuk be a furatba, ill. a cs6-
be. Amennyiben a két tengely ,,htzésan” il-
leszkedik a cs6be, elég, ha megkalapaljuk a
csOvet, hogy a tengelyek szét ne csulssza-
nak. Ha lazak, kozéptajon flrjuk at a csovet
a tengellyel egylitt, és anyascsavarral rog-

Alkatrészjegyzék

Jel Megnevezés Db Méret (mm)
1 agyfejoldal 4 25x120x144
2 é&gyfej tsszekotd 12 25x120x100
3 oldalkava 6 25x120x195
4 betétdeszka 18 25x120x894
5 szogacél idom 4 3x30x30x1850
6 0‘;'32‘;2 (';‘I’L'If; ) 1 25x120x840
7 korlatdeszka 2 25x120 <565

zitstik. Amennyiben a keréktengelyek kozott
tavolsag van, ugyanezzel a moédszerrel rog-
zithetdk.

Akerekekkel ellentétes oldalon, kozépen,
fuggblegesen egy megfelel6 hosszisagu
tamasztolécet kell felcsavarni, hogy az asz-
tal lapja, illetve a taliga vizszintesen alljon.
A tdmasz kortlbelil az asztallabak vastag-
sagahoz hasonl6 legyen, mert a megrakott
asztal sUlyanak nagy része azon nyugszik.
Biztositja az asztal stabil helyzetét is, ezért
a felsd laphoz és a labakat 0sszekotd léc-
hez is erésen csavarozzuk hozza.

Ezutan még az asztal tolasdhoz sziiksé-
ges fogét kell fel-
szerelni. Egy le-
gombolyitett, kéz-
hez allo lécet kozé-
pen hosszdban a
lap ala, a lab mellé .
csavarozzunk  fel
ugy, hogy kb. ,30
cm-re alljon k. igy
tolas kozben nem
Utkozik az alsé polc-
hoz a labunk.

Az asztal kenyel-
mes tovabbitasat
ugy is megoldhat-
juk, hogy az asztal-
lap mellé kétoldalt egy-egy lécet csavaro-
zunk fel. A képen lathat6 foganty( a gyerek-
kocsi egyik csovébdl készult. Satuban kis
ivben meghajlitottuk és az asztallap ala csa-
varoztuk. Ezutdn mar csak a kész taliga le-
festése van hétra izléstinknek megfeleld
szinlGire, zomancfestékkel. Ha a kertben
szUnyogok vagy mas rovarok is szép szam-
mal vannak, az alsé polcot szinyoghaléval
vagy fehér tillel korbekerithetjik.

Bottd Dénes



Mindenki ott és azzal
takarékoskodik, ahol és amivel
tud. A héziasszonyok Gsszel
bef6znek, mert a hazilag eltett
gyumdlcs, savanylsag, s nem
utolsésorban a paradicsomlé
igy olcsébb, rdadasul
izletesebb is a gyari
készitményeknél. A bef6zés,
kllonbsen a paradicsom
atpasszirozasa nem kis munka.

A kézi passzirozét némi leleménnyel
azonban konnyen motorizalhatjuk. igy
a készuléket mar csak ,etetni” kell, a
hajtokar forgatasat akar el is felejt-
hetjik, s a faraszt6 munkaval gyorsan
végezhetiink. Val6 igaz, hogy a bemu-
tatott készilék (A) nem kimondottan
szemrevald, talan csinyacska is, de a
célnak megfelel. Nem kell hozza mas,
csak egy kimustralt, de még j6 karban
levé moségépmotor, aforgédobon levé
nagymeéret(i ékszijtarcsa, meg egy vas-
tag pozdorjalap, amire mindezeket fel-
erdsithetjuk (B).

A faforgacs alaplap (1) bal oldalanak
élébe flrészeljunk a kézi paradicsom-
passzirozoé allvany felfogé részét befo-
gado nyilast (2), s az allvany talpat at-
farva csavarozzuk a falapra. Tengelyé-
re - a hajtékar helyére - er@sitsik fel a
nagymeéretl( ékszijtarcsat (3). Itt némi
nehézség adddhat, ha a lyuk és a ten-
gely atmér6je nem egyezik. Ha a ten-
gely atmérdje kisebb a kelleténél, kis
csodarabbal igyekezziink a méretki-

MOTORIZALT
PASSZIROZO

I6nbséget kitdlteni. Ha meg a tarcsa fu-
rata szlknek bizonyulna, a furatot b6-
vitsiik ki, mégpedig jobbrol-balrél be-
farva. igy nagyobb az esélytink, hogy a
tarcsa nem fog utni. Ha a tengelyvég
kapos, lépcs6zetesen kialakitott furat-
palasttal illeszthetjik fel. A tarcsat 3
mm-es laposacélbol levagott, 5x15
mm-es ékkel és az eredeti hajtokar fel-
fogbcsavarjaval rogzitsiik a tengelyre.

Kovetkezhet a motor (5) helyének
meghatarozasa. A motorra ezt megel6-
z8en erdsitsiink egy kb. 60 mm atmé-

réjl ékszijtarcsat, amely lehet akar da-
namidbol vagy textilbakelitbél kieszter-
galt is. Erre azonban csak akkor van
szilkség, ha az attétel 1:6 aranynal ki-
sebb. Az ékszijat (7) helyezzik a két
tarcsara, a motort hizzuk hatra, s ha
mar feszes az ékszij, a motor kozépvo-
nalat jeloljuk at a falapra. Laposacélbdl
hajlitsunk a motor felfogészemeihez il-
leszked6 tamkengyelt (8), készitsik el
a felfogotengely és a rogzit6csavarok
szamara szlikséges furatokat. Az al-
katrészeket gy csavarozzuk fel az
alaplapra, hogy a motor énsulyaval fe-
szitse majd az ékszijat.

A motor felfogé tengelyeként 6-8
mm-es, két végén menetes rudacélt
hasznéljunk, s a motort ellenanyakkal
biztositva szereljik a tAmkengyel sza-
rai kozé. Burkolataul (6) deszkabol és
farostlemezbdl készitsink raill6 do-
bozt, s fed6lapjaba vagjunk nyilast a
kapcsol6 szamara. Tegyik helyére az
ékszijat, s a motort bekapcsolva ellen-
Grizzik, j6l mikodik-e.

Ha a motor helyét j6l hataroztuk
meg, s a két tarcsa egy vonalban van,
legfeliebb az ékszij feszességével le-
het gond, amit viszont a tamkengyel
elérébb vagy hatrabb helyezésével
korrigalhatunk.

Ezt kdvet6en mar csak két dolgot kell
elkésziteniink. A paradicsompirét ol-
dalra vezetd valyut (9) és az ékszijhaj-
tas burkolatat. A valyat akar megfelel6
méretl mianyag dobozbdl is kivaghat-
juk, a véddéburkolatot pedig lécbdl és
farostlemezb6l szegezhetjik 06ssze.
Védbburkolat nélkil ugyanis a gépesi-
tett passzirozé balesetveszélyes, anél-
kil ne is hasznaljuk.

-bj-
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CD-SZERVIZ

Korunk csucstechnikaja hallatlanul nagy kényelemmel halmoz el
minket, és amig csak az elényoket élvezzik, addig semmi baj.
Am ennek az ,,6sszkomfortnak” kezdetben még fel nem ismert
kellemetlenségei is vannak. Vegyik példaul a mind nagyobb
szamban haszndlt CD lézeres lemezjatszot: annak praktikumat,
szolgéltatasainak minéségét nem kell kilén magyarazni.
Mind6ssze egyetlen gombot kell megnyomni ahhoz,
hogy a zene csodalatos valdsagaban szoélaljon meg.

Azutan elkovetkezik az a nap, ami-
kor ezt az egyetlen gombot hidba nyo-
mogatjuk, a készilék néma marad. A
szerkezetr6l pedig mindéssze annyit
tudunk, hogy csak azt a bizonyos gom-
bot kell megnyomni és miikddik. A cso-

da valahol a dobozon belll torténik, de
ha elromlik, a gomb megnyomasaval
mar nem idézhet6 eld.

m

Lemez

\/ A B
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A hagyomanyos lemezjatszé a sze-
mink lattara, szinte magatol értet6d6-
en m(ikodott. A hiba a motor, a meghaj-
tészij, a hangszed6 betét vagy a lejat-
sz0ié cseréjével rovid uton javithato
volt. Ezt tébbnyire a tulajdonos maga is
meg tudta tenni, hiszen ez a technika
nem buijt el egy ,fekete dobozon” levd
egyetlen nyomoégomb misztikuma mo-
gé. A CD lézertechnikaja valéban
cslicskategoriaba tartozik, am a legtdb-
ben még nem ismerik. Annyira azon-
ban nem bonyolult, hogy a Kkisebb,
féleg egyszer(ibb lathatd hibainak
javitasahoz sziikséges szakértelem
megszerzése eleve reménytelen vallal-
kozas lenne.

Ami elgondolkodtaté, hogy egy-egy
bonyolultabb késziilék vasarlasakor
egyszerlien sajat mdszaki tajékozat-
lansagunk aldozatai vagyunk.

0]

Hibas pozicié balra

A keresked6k tobbnyire tisztaban
vannak azzal, hogy mit arulnak, ne-
kiink meg gyakran fogalmunk sincs ar-
rél, hogy mit vesziink. Példaul a tetsze-
tés, olcsé CD-lejatsz6 nem feltétlenil
bovli, a megvételét f6leg a minéségé-
nek a tdmeges gyartassal egyittjaro
nagyobb szérédésa teszi kockézatos-
sd. Egy CD lézeres lejatszd elég jol
tesztelhet6, annak mdédjahoz azonban
érteni kell. Nem kell ahhoz belelatni a
chipekbe, hogy példaul egy nagyon
gyakori hibat mar a vételkor ,kiszur-
junk”. A hiba nem mas, mint a lejat-
szaskori hangkimaradasokkal kisért
Lugralasok". Ez ajelenség az elhanya-
golt CD-lejatszéknal is idével egyre su-
ribben jelentkezik. A kivaltd ok megér-
téséhez e szamunkra még Uj lézersu-
garas letapogatasi technikaval, ha nem
is alaposan, de legaldbb alapfokon
meg kell ismerkedni.

Azt mar bizonyara tudjuk, hogy a
CD-n paranyi, szabad szemmel nem
lathaté lyukak, PIT-ek milliardjai hor-
dozzéak azokat a digitalis informaciokat,
amik kés6bb hangokka alakulnak. A le-
tapogatd lézersugar a CD visszaver6
fellletére fokuszalva halad folyamato-
san a lyuksorokon. A savok, TRACK-
ek szélessége 0,5 ezredmilliméter,
egymastol valo tavolsaguk szabvanyos
mértéke 1,6 ezredmilliméter. A készi-
lék a lemezt kdzéptdl kifelé jatssza le,
a fordulatszam az indulasnal 486 vagy
568 percenként. A felsorolt adatokbol
el tudjuk képzelni, hogy a lézersugarat
milyen precizen és rugalmasan Kkell
pillanatrél pillanatra fokuszalni és a

Hibas pozicid
jobbra
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TRACK-en tartani. Ennek mar megvan
a kiforrott technikaja, amit a 1. abra raj-
zain latunk.

A lézeregység mechanikajat mozga-
té vezérld, rendkivil gyors reagalasu
elektronika egyik legfontosabb feladata
a lézersugar fokuszalasa. Az 1. abran
legfelll azt az allapotot latjuk, amikor a
lézersugar pontosan a CD PIT-ekkel
teli visszaverd feluletére fokuszalt. A
jécskan elnagyolt rajzon lathaté, hogy
avisszatérd lézersugar a féligateresztd
tikron at egy négy részre osztott foto-
diodas detektorra verddik. Az optikai
rendszer felépitése, amin a direkt és a
visszavert lézersugar athalad, olyan,
hogy a négy fotodidbda arama az opti-
malis fékuszalasnal egyforma. Ha a
CD az optimumtdl tavolodik, akkor a
megvaltozé visszaverddési viszonyok
kdvetkeztében deformalodott sugar-
nyaladb a négy fotodiéda aramanak ed-
digi egyensulyat felboritja. Ezt latjuk az
1. abra kdzéps6 rajzan.

Ha a CD a kelleténél kozelebb kertl,
akkor a sugarnyalab ismét, de most
masként deformalédik. Ezt a helyzetet
mutatjia az abra alsé rajza. Ez, az
egyébként rendkivil finom felbontasu
szabalyozas csak egy bizonyos hata-
ron beltl m(ikddik tokéletesen. A j6 be-

allitas tehat a CD lejatszasakor fellépd
mechanikus eltéréseket, Utéseket is
csak egy hataron beliill képes hibatla-
nul korrigalni.

A CD-lejatszok  mechanikajaval
6sszefiiggd masik nagyon fontos egy-
ség a TRACKING DETEKTOR. A
TRACK az a sav, amikben a PIT-ek
sora huzodik. Egyrészt tokéletesen
kdzpontositott, oldalirAanyt eltérések
nélkuli CD-ket gyartani lehetetlen,
masrészt a lejatszék mechanikaja is
utélagos és folyamatos sugarpozicio-
korrigalast igényel. Ezt a célt szolgalja a
2. abran lathatd, ugynevezett THREE
SPOT LASER BEAM SYSTEM, azaz a
harom lézersugaras rendszer. Ennek a
kévetd rendszernek a Iényege az, hogy
a két oldalsugarnak mindig PIT-mentes
fellletr6l kell visszaverddnie, amig a f6-
sugar a TRACK-et tapogatja. Az oldal-
sugarak csak akkor modulalédnak,
amikor a CD oldaliranyu ,itése”, vagy
a lejatszé gyenge mechanikaja miatt a
szomszédos TRACK-re csusznak. Az
elektronika a lézeregységet attél fig-
g6en vezérli, hogy melyik oldalsugar
csuszott a PIT-sorra.

Es most figyeljink, mert az els6
olyan dolog kévetkezik, amivel a gya-
natlan vevét legtdbbszor félrevezetik!

Kipos kdzpontositd

Motor tengely

Lézer egyseq

Fliggesztd keret

Csuklo pant

Amikor a CD-technoldgiat kidolgoztak,
akkor a digitalis lemezekre maximali-
san 60 perces misorid6t szantak. Ma
mar nem ritkdk a 70-80 perces leme-
zek sem. Am ezeket a lemezeket a leg-
tébb olcso lejatsz6 vagy azonnal, vagy
egy id6 multan csak kihagyasokkal, ug-
ralasokkal képes lejatszani. Ugyan-
ezekbe a hosszUl percideji CD-ket kifo-
gastalanul reprodukalni képtelen lejat-
szOkba a rovidebb, 40-50 perces
korongokat helyezve, az eredmény t6-
kéletes lesz.

A jelenség magyarazata az, hogy a
nagy tomegben gyartott, egyébként ki-
fogastalan készllékek legtobbjének
mechanikajat a maximalisan 60 perces
vagy ennél sokkal roévidebb CD-k
TRACK-s(irliségéhez konstrualtak. A
lézeres technika azoéta tokéletesedett,
és a hosszu jatszasi ideji CD-k tome-
gét gyartjak. Sok a kifogasolhaté6 miné-
ségl CD is. Amikor a lejatszé6 mecha-
nikai gyengesége, a CD rosszabb mi-
nésége és a hosszl lejatszasi id6
szerencsétlenlil egybeesik, akkor az
eredmény a sorozatos kihagyasokkal
tarkitott ,ugralas" lesz. Az oldalsugar
ekkor ugyanis atlép egy-két TRACK-et
is, amig a lézeregység ismét kiértékel-
het6 digitalis impulzussorozathoz jut. A
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CIRC (CROSS INTERLAVE REED
SOLOMON CODE) javitokéd ekkora
hibdkat mar nem képes po6tolni, ezért a
készulék digitalis és analég kimeneteit
az ugras idejére - amig a tésugar ismét
kiértékelhet6 adatokat nem kap - elné-
mitja. A hiba, kilénésen a CD kezd6
részeinél, tehat a legbels6 TRACK-ek-
nél jelentkezik, a fordulatszam ekkor a
legnagyobb, és a fokusz-, illetve az ol-
dalirdnyl eltéréseket is a leggyor-
sabban kell korrigalni.

Mire figyeljink tehat egy CD vagy
egy lézeres lejatsz6 vasarlasanal? Fel-
tétlendl prébaljuk ki, és ne csak egyet-
len lemezzel. Vigyiink magunkkal leg-
alabb egy 70 percnél hosszabb jatszasi
idejii CD-t, és annak elsd és utolso té-
telét programozva egymas utan tobb-
szOr is jatsszuk le. Ennek okat késdébb,
a mechanika ismertetésénél értjik
meg. A hibajavitd és vezérlé elektroni-
ka képességeinek tesztelése mar ko-
rilményesebb dolog. Ehhez elére pre-
paréalt CD-kre van szikség. Keressiink
két 40-50 perces CD-t és a k6zpontosi-
té lyuktél 25 milliméterre, a mdsoros
mez@re ragasszunk sugariranyban az
egyikre egy 2 milliméter széles, a ma-
sikra egy 1 milliméter széles, 1,5 centi-
méter hosszu vékony fekete vagy piros
PVC szigetel6szalag csikot. Tegylk a
lejatszoba a 2 milliméteres csikkal fe-
dett lemezt és inditsuk el. Lépkedjlink
addig a tételig, ahol korilbelil mar a
takaras van. Ha a lejatszas mindvégig
hibatlan, akkor a késziiléket nyugodtan
megvehetjik. Ha a lejatszas elindul, de
a lézeregység rovid idén belll egy ma-
sik tétel elejére ugrik, és ez tbbbszor is
oOssze-vissza ismétl6dve el6fordul, ak-
kor bizony a késziilék nem tartozik a
legjobbak kozé. Az 1 milliméteres csik-
kal fedett CD-t mindegyik késziléknek
le kell jatszania! Amelyik erre nem ké-
pes, az hibas és nem szabad megven-
nit Osszehasonlitasul kozlém, hogy
egy atlagos 2-2,5 milliméteres kiha-
gyas korulbelldl 4000 bit hianyat jelenti.
A jobb, markas készilékek ekkora javi-
tasra minden tovabbi nélkil képesek.

A lézersugar-letapogatasu CD-lejat-
sz6 végul is nem egy mozgo6 alkatré-
szek nélkili, teliesen elektronikus digi-
talis készilék. Az atkédolando jelsoro-
zatokat hordozé lemezt mechanika
forgatja, mikézben a digitalis informaci-
6t a rendkivili pontossaggal pozicionalt
lézersugar a rendszerbe juttatja. Ez a
folyamat igy Osszesl(ritve latszolag
egyszer(, am ha az ezred milliméteres
méretekre is felfigyeliink, akkor ennek
a késziléknek a mechanika a leggyen-
gébb és egyben a legsebezhetébb
pontja. A chip-eken, illetve az elektroni-
kan nincs mit karbantartani, ez 6nma-
gaban zart, id6tallo egység. A mecha-
nika ellenben 6regszik, piszkolédik, ko-
pik, elhasznalédik, és tobbnyire a kilsé
erszakos vagy helytelen beavatkoza-
soknal ez a rész séril meg a leggyak-
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rabban. A baj az, hogy a CD-lejatszok
mechanikaja mar Gjkordban is lathato
kils6 jelek nélkil behatarolt minésé-
get, precizitast képvisel, méghozza
egyazon gyartmanyszérian belil. Ez a
rejtett kiilénbdz6ség csak id6vel derdl
ki.

A CD-lejatszékat megjelenésiiktol
kezdve, nem utolsésorban a |ézer mi-
att, talzottan misztifikaltak, az atlagem-
ber szdméara csodanak mindgsitették.
Egy ,csodaba” az ember nem szivesen
nydl bele. Mit lehet tudni? Aki elismeri
magarol, hogy sziiletett ,kétbalkezes”,
az a cikket csak eddig olvassa. Aki vi-
szont képes néhany csavart a hozzaillé
méret(i csavarhlGzoéval eltavolitani, az
vegye le a sziikséges dvatossaggal a
,csodat” takar6 burkolatot. Ami a sze-
munk elé tarul, az semmivel sem bo-
nyolultabb egy VHS magnetofon bel-
sejénél, sbét ez latszatra még egysze-
réibb.

Miutan a CD-lejatszé burkolatat le-
emeltiik, az 3. képen lathato szerkezet
tarul elénk. A CD-t a befelé halado6 fi6-
kos tolt6szerkezet a kipos kdzpontosi-
téra helyezi. Ezutan az egész mecha-
nikdt magaba foglal6 rogzit6keret a
csuklopant vonalaban megemelkedik
ugy, hogy a DISC a kupos kézpontositd
és a rogzitétarcsa kézé szorul. A kapos
kdzpontosité magan a DISC-et forgato
motor tengelyén van, amivel ezutan
mar a rogzitétarcsa is egyutt forog. A
lézeres egységet az elektronikusan ve-
zérelt kdvetd mechanika mozgatja. A
sugér fékuszalasa és poziciondlasa a
lIézeregységen beliili elektromagneses
mez6kkel torténik. A CD lejatszasaban
kozvetlenul részt vev6é mechanika tar-
tblemeze négy ponton rugalmasan
kapcsolodik a betéltéskor felemelkedd,
Uritéskor lesillyed6 fliggeszt6keret-
hez. A lejatszas folyamatat emiatt a ki-
sebb razkédasok nem nagyon zavar-
jak. Ezzel tulajdonképpen az 6sszes
fontosabb, szamunkra hozzaférhetd
szerkezeti részt megismertik.

A CD-lejatszéknak a 220 voltos ha-
lI6zathoz kdzvetlenul és kdzvetve csat-
lakozo részei a dobozon belil jol elki-
I6nitve helyezkednek el. Hozzajuk érni
csak a szigeteléseket eltavolitva, szan-
dékosan lehet. Ezt azért emlitem, mert
a készlléket a burkolat eltavolitasa
utan ismét a hal6zathoz kell csatlakoz-
tatni, a tolt6szerkezetet a mechanika
egyes részeinek lathatésagahoz nyitni
kell. Az 3. képen tehat egy nyitott lejat-
sz0 belsejét latjuk.

A CD-lejatszét tizem kozben ért raz-
kédasok er6sen zavarjak, mivel a su-
gar pozicionalasat lehetetlenné teszik.
Ezért fontos a rugalmas felfliggesztés
kifogastalan allapota. Err6l a 4. képen
lathat6 modon, a forgatd és a lézeres
egységgel 0Osszefliggd mechanikakat
tarté lemez évatos mozgatasaval gy6-
z8djink meg. Ha (tkozést, szorulast
vagy egyéb, a lagy és sima elmozdu-

last akadalyozd jelenségeket észle-
link, a rugalmas felfiiggesztés a hibas.
A baj oka rendszerint jol lathatd, ajavi-
tds azonban nem mindig egyszer(. A
mechanikat elég durva behatasnak kell
érnie ahhoz, hogy ez a szerkezeti ré-
sze meghibasodjon. Inkabb az gyakori,
hogy az déregebb készilékeknél a ru-
gok és kornyéke elpiszkolodik. Az ilyen
lejatszOk viszont mar mas okok miatt
sem mdkddnek rendesen.

Szintén durva mechanikus hibanak
szamit a forgatomotor vagy a tenge-
lyén levé klapos kézpontosité kopasa
vagy deformdalédasa. A rogzitétarcsa
és a fészke emiatt idével kiverédik. Ez
a hiba féleg a CD-k motortengelyének
vagy a csapagyazasanak hibaja kovet-
keztében fellépd oldaliranyd, a megen-
gedettnél nagyobb ,l6tyogésnek” ko-
vetkezménye. De okozhatja a rugal-
mas felfliggesztés beszorulasa is. A
rogzitétarcsat kissé emeljuk meg, és
mozgatasaval gy6zédjink meg allapo-
tarél (5). Ha szorul, akadozik, nehezen
fordithato el, vagy lejatszaskor oldal-
iranyban koévalyog, akkor a mechanika-
val valami nagy baj lehet. Nem val6szi-
nd, hogy ezt a hibat otthon meg tudjuk
javitani.

A lejatszas a CD legkisebb atméréjé-
t6l kifelé megy végbe, ezért a lézeregy-
ség majdnem a motortengelynél ,par-
kol”. A lézer a lejatszOmechanika
konstrukciéjatol fligg6éen sugarirany-
ban vagy egy polirozott acéltengelyen
csapagyazva (és emellett még egy ho-
ronyban), vagy két tengelyen megve-
zetve mozog a DISC-hez képest. Aka-
dalytalan mozgasat a fogaskerekek 6.
képen lathat6 forgatasaval ellenériz-
hetjuk. A vezet6tengelynek és horony-
nak vagy tengelyeknek tisztaknak kell
lennitk, a mechanikdnak siman, aka-
dalytalanul kell a kézzel térténé m-
kddtetésnek engednie. Ett6l a készlilék
nem karosodik. A tisztitashoz vegy-
szert nem hasznalhatunk, csak tiszta
alkoholt, azt is csak maédjaval. A ten-
gelyre vagy tengelyekre semmilyen ke-
n6éanyagot ne tegylink. Mikdzben éva-
tosan forgatjuk a fogaskerekeket, a
lézeregység lassan el6bujik a takaras-
bél. Ha ekdzben a mechanikaban bér-



milyen bizonytalansagot
észlelink, el6szér pro-
balkozzunk egy alapos,
mindenre kiterjedd tiszti-
tassal és csak ezutan
esslink kétségbe. Leg-
tobbszor egy j6l megter-
mett koszcsomo okozza
a bajt. Az eltavolitasa a
fogaskerekek kozil nem
kénny( feladat.

A lézeregységet ve-
zessik végig a palyajan,
egészen a széls6, kilsé
toltéfiokot (7). Az optika
most jol latszik, az eset-
leg rékerilt szennyez6-
dések is jo6l észrevehe-
ték. A lézer a CD-lejat-
sz6 legkorilményesebb
része. Eppen ezért ké-
nyes feladat a tisztitasa.
Enyhén alkoholos puha,
szalmentes textiliaval,
az optikat leheletfino-

man éppen csak érintve, 6vatosan pr6- veg6ben levd zsiros szennyez8dés ra-
baljuk réla a szennyezddést eltavolita-  koédik. Az opélos vékony réteg rontja a

ni. Erre az optikara idével a leggondo- lézer hatasfokat.

sabb tarolas és kezelés mellett is a le- Ezutan a toltéfiokot ismét nyissuk ki

10+1 KERDES OLVASOINKHOZ

Az csak természetes, hogy lapunkat olvas6ink igénye szerint szeretnénk imi, ha kell, atformalni. Ezért
kérjik Onoket, hogy az alabbi kérdéivet kitdltve, névvel és cimmel ellatva kiildjék be szerkeszt6ségiink-
be. Aki nem akar a lapbdl kivagni, le is masolhatja. Serkentésként a Black and Decker e havi jutalmat,
a HC 150-es akkumulatoros porszivogépet a kérd6ivet visszakiildg olvaséink kdzott fogjuk kisorsolni.

1 Bletkora: 10-20 20-30 40-50 50-
2 Hol lakik?  Budapesten méas varoshan falun

e} BEl&fi7ati-e a7 E7ernmectert? inen nem

és helyezziink be egy

DISC-et. Inditsuk el a

lejatszast és figyeljik

kézben a mechanikat.

Ezt tobbszor is elis-

mételhetjik, mikézben

meggy6z6dhetiink ar-

rél, hogy a DISC ponto-

san a klpos kézponto-

sitora keril-e, jol lefog-

ja-e a rogzitétarcsa,

valamint hogy oldal-

iranyban mennyire ko6-

valyog, a betoltés eset-

leg hol akad, egyaltalan

a mechanika mennyire

siman mdkodik. Léptes-

siink a tartalomjegyzé-

ken oda-vissza és

ekdzben figyeljuk a lé-

zeregység sugariranyu

haladasat. Ha bérhol

pontatlansagot észle-

link, miel6tt a mechani-

kdhoz nyulnéank, pro-

balkozzunk egy ismé-

telt alapos tisztogatassal. A lézeregy-

séget mindig becsukott télt6fiokkal tisz-
titsuk (8).

A CD-lejatsz6k alapjaban véve

igénytelen szerkezetek, karbantartast
idénként csak a mechanikajuk igényel.
A tisztitds gyakorisaga attol is fugg,
hogy a készilékeket milyen kérnyezet-
ben és mennyit hasznaljuk. Sok a m(-
anyag alkatrész, ami a port sztatikusan
vonzza. A leveg6ben is van annyi
szennyezd&dés, ami a lézer optikajat a
legnagyobb gondossag ellenére is id6-
vel vékonyan bevonja, szinte opalossa
teszi. A CD-lejatszok ellen6rzését, kar-
bantartasat sajat érdekiinkben is meg
kell tanulni, mert a technikdnak ezen a
fokan is sok minden el6re megakada-
lyozhat6. Egy jol apolt és kiméletesen
hasznélt készilék élettartama akar a
tobbszordse is lehet egy elhanyagolt,
csak ,nylzott” tarsaénak. Ajavitas és a
csere pedig napr6l napra tébbe kerdl.
Mocsary Gabor
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BD SZERSZAMBEMUTATO

SAVCSISZOLO -
RESZELOGEP

Talan nem teljesen Gjdonsag olvaséink szdmara
a képeken lathatd szerszamgép, de
mindenképpen erdekes munkaeszkoz.

A Black and Decker BD 290 tipus-
szamu gépe talan a szalagcsiszol6 és
egy reszel6gép keresztezésébdl szar-
mazhat (1). A kb. 1 cm széles végtele-
nitett csiszolévaszon mozgatdsa azo-
nos a szalagcsiszol6kéval, és a gya-
korlatban is tobb csiszolomunkéara
alkalmas a BD 290, persze a keskeny
csiszolésav korlatainak figyelembevé-
telével.

8/18 BEMUTATJUK

Természetesen a sévcsiszolét nem
a szalagcsiszolo6 potlasara talaltak ki. A
hegyes, hosszlU csiszoloéorr ugyanis
olyan részekbe, gorbiletekbe, hajla-
tokba is befér, amelyeket semmilyen
més munkaeszkdzzel nem tudnank
megkodzeliteni (2). Akar egy koloniai
csavarelem, vagy profilidom belsé ive-
inek lecsiszolasa megoldhat6. Szer-
szamélezéskor a koszorit és a resze-
I6t helyettesiti a BD szerszamgép (3),
fémfellletek rozsdatlanitasanal a csi-
szolopapirt és a kézi reszel6t. Zarbevé-
séshez, pantfelszereléshez  nincs
sziikség vésbre, mert a BD 290-es csi-
szoléorra bemarja a sziikséges sil-
lyeszt6ket (4). Nemcsak a puha feny6-
faval, de ha sziikséges, még a fali-
csempével is megbirkézik. Olyan
pontos bevagast szinte semmilyen
més munkaeszkdzzel nem készithe-
tiink, mint a savcsiszoléval (5).

A BD 290-esben egy 340 W-os villa-
mos motor 1400 m/perces sebesség-
gel hajtja a csiszoloszalagot. Szalag-
cseréhez egy gomb elcsavarasaval
meglazithatd a szalagpalya (1), egy

masik gombbal a szalagpalya oldalsé
megvezetése szabalyozhaté. A gépen
fordulatszam-szabalyoz6 nincs, fordulat-
régzité és porelszivo viszont igen (6). A
kis- méretl porzsakot ugyan gyakran kell
Uriteni, mégis praktikus, mert csiszolas-
kor bizony nem kevés por keletkezik.

A Black and Decker gépek szinte teljes aruskalajat bemutatja és &rusitja a budapesti

Skala Prizma kereskedelmi és Ipari Kit.

Budapest X., Gyakorlo koz 2-6. (az Ors vezér terénél)

Vevdszolgalat: 163556
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A forgo drotkefe - ahogyan

azt a BEY termékcsaladnal mar
megszoktuk - egy er8s furé-
alapgép meglétét feltételezi.

A szerszam hatszdogletd tengelyét a
far6gép tokmanyaba kell fognunk (1)
és mar kezdddhet is a munka. Azaz
hogy most kivételesen el6re szeret-
nénk néhany évintézkedésre felhivni a
figyelmet, mert bizony a forg6 drétkefe
nem veszélytelen szerszam.

A 2-3000 percenkénti fordulaton por-
g6 er6s acélszalak tizedmasodperc
alatt a csontig hatolnak, ezért tgyel-
junk a maximalis biztonsagra. Lehet6-
leg olyan alapgépet hasznaljunk,

MONTIPOWER®

A FORGO
SUN

amelyhez a bal kéz szamara is kilon
markolat tartozik. Az eldl levd kézen
er6s b6r munkakeszty(i legyen, hogy
az esetleg kipattané forgacs vagy fes-
tékszemcsék ne okozzanak sérilést.
Ugyanezért feltétlenil hasznaljunk
munka kozben véd6szemiveget. A
régzitécsavar meghlzasat  rend-
szeresen ellendrizziik. A még forgd gé-
pet sohase rakjuk le, allvanyban rogzi-
tett Gzemmaddban pedig ne hasznaljuk,
mert a kezek akkor vannak bizton-
sagban, ha a két markolatot szoritjak.
Kell6 o6vatossaggal hasznalva vi-
szont igencsak (gyes szerszammal
gazdagithatjuk barkacsfelszerelésiin-
ket. A drétkefe elsGsorban festékelta-
volitasra idedlis, kb. 4 cm széles pa-
lastfeliilete gyorsan dolgozik és csak

arra kell tgyelnink, hogy a puha fa-
anyagba nehogy tulsdgosan belemar-
jon (2). Fémmunkakhoz, rozsdaeltavo-
litdshoz szintén alkalmas, igy példaul
autd karosszériamunkaknal j6 hasznat
vehetjik (3). A Montipower a karosz-
szérialemezt nem sérti fel (4). Az er6s
acélszalak egyben rugalmasak is, igy a
mélyebb felliletrészekbe is behatolnak.
A szerszam pl. egy acélrad palastfeli-
letének felét egyetlen forgasbol korbe-
csiszolja. Puha faanyagba alaposan
belemar a drotkefe, ha er6teljesen a
munkadarabra nyomjuk, specialis felli-
leteket alakithatunk ki. (5). Finomab-
ban hasznalva régi tégla, klinkertégla,
terméskd vagy m(iké fellleteket Gjitha-
tunk fel (6), vagy puha fémtargyak oxid-
rétegét tavolithatjuk el (7). lly moédon
kemény vagy lagyforrasztashoz készit-
hetlink el6 munkadarabokat. Bar sza-
bad szemmel alig lathato, az acélsza-
lak végei az egyik iranyba elferdilnek.
A gép a ,forgasiranyba” polirozasra, fi-
nomabb munkakra alkalmas, mig ezzel
ellentétesen forgatva jobban ,harap”,
lemarja a festékréteget. Megemlitjik,
hogy az acélhuzalok munka soran
esetleg eltompult hegye egyszerlen
felk6szorilheté oly modon, hogy a ,po-
lirozas” iranyban forgd gépet koszor(i-
kére nyomjuk.

NYEREMENYKUPON
A gyakorlatban is kiprobalt Montipower-t azok koézéit sor-
soljuk K, akik ezt akupont kivagva - vagy olvasoink kérése
szerint lefénymasolva -, kitditve és egy levelezdlapra fel-
ragasztva szerkeszt6ségiinkbeaugusztus 20-ig bekiildik
Cimink: 1393 Bp. Ff. 328

A Montipower megrendelhetd
a kovetkez6 cimen:

BEY International Kft.

1352 Bp. Pf. 15

Ara: 2500 Ft.
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Gyakran éri ,baleset”

a télakat, csészéket,
poharakat vagy

a disztargyakat,

azaz nekikoccantjuk
valaminek vagy leesnek.
Ha kiléndsen kedves
darabbal torténik mindez,
vagy megragasztva még
diszként szolgalhat,
érdemes hézilag
Jrestauralni”.

Ragasztads el6tt  alaposan
mossuk meg az Uiveg, porcelan,
keramia, égetett agyag vagy fa-
jansz anyagl targy darabjait,
mert a ragasztok csak tokélete-
sen tiszta, szaraz és zsirtalan
feltleten kétnek. Porézus anya-
gu targyakat meleg (nem forro)
sttébe téve szérithatunk meg.
Egetett agyagot, fajanszot, ke-
ramiat két-harom napig szoba-
hémérsékleten szaritsunk. A ra-
gasztét, ill. a hézagokat, a csor-
bulds helyét kitolté tapaszt az
anyagmindség szerint valasz-
szlik meg.

Epoxigyantas ragasztok szi-
lard kotést eredményeznek, sét
a mosasnak, mosogatasnak is
ellenélinak.

Hézagkitoltésre az Epokittet,
egyéb ragasztasokhoz pl. a ki-
16nb6z6 (5-20 perces) kotéside-
jd Uverapid-okat alkalmazhat-
juk. Pillanatragaszté hasznéla-
takor el6bb a torott felllet
poérusait itassuk be, majd Gjabb
ragasztoréteget a torésfellletre
kenve, pontosan illesszik és
szoritsuk Ossze a darabokat. A
kitiremlett ragaszt6t mar majd-
nem megkétott allapotaban éles
késsel vagy zsilettpengével ,ha-
mozzuk le”.

Hianyz6 részek Eporapiddal
is pétolhatok. Ennek el6nye,
hogy az Eporapid anyagaban
szinezhetd, igy a javitott rész
nem lesz tulsagosan elité az
eredetit6l. Ha a ragaszt6 a javi-
tott részen megkétott, finom po-
lirpapirral, ill. polirkoronggal
munkaljuk sima fellletdre.

Ragasztas el6tt a darabokat
szarazon illesszik egymashoz.
El6bb mindig a kisebb darabka-
kat ragasszuk egy nagyobbhoz,
s csak ha azok maér szilardan
megkotottek,  kovetkezhet a
végleges Osszedllitas (1).

Uvegtargy ragasztasakor az
epoxigyantas ragaszt6 felhor-
dasa el6tt ajanlatos a darabokat
pl. hajszaritéval el6melegiteni,
mert a hé kedvezéen felgyorsit-
ja a ragaszt6 kikeményedését

(2).

Hulladék faanyagbdl allitsunk
ossze ideiglenes kalodat a ra-
gasztott darab befogasahoz. El-
mozdulas ellen ragasztészalag-
gal rogzitsik (3).

Korsé, kanna, csésze torott
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HAZI RESTAURALAS

UVEG KERAMIA RAGASZTASA

fulét ugyancsak epoxigyantas
ragasztoval javithatjuk. A da-
rabkakat alapos tisztitds utan
szaritsuk meg, majd beszamoz-
va helyezzilkk papirlapra, s a
szamozas sorrendjében ra-
gasszuk dssze (4). A letort filet
a ragasztas megszilardulasaig
ragasztészalaggal rogzitsik (5).
A hianyzé, kipattogzott részeket
Epokittel toltsik ki (6). A kitdl-
tést rétegenként fokozatosan
végezzik, kdzben nedvesitett
szerszammal vagy nedves,

szappanos ujjunkkal simitsuk el
a tapaszt (7). Kb. 15 éra milva
a sérilt edény szinével egyezd
szin( porfestéket szérhatunk a
tapaszolt részre (8).

Bonyolult alaki  keramia-
vagy porcelanfigurak letort ré-
szeinek mindkét csatlakozd
felletére kenjink ragasztot.
Hegyes fapalcaval telitsik a p6-
rusokat is, hogy a tapadas jobb
legyen (9). A ragasztott targyat
elmozdulas ellen plasztilinbdl
formalt ,,agyba” illessziik (10).

Ha a darab olyan helyen tort
el, hogy a részek dsszecsapoz-
haték, mindkét darabba igen
Ovatosan furjuk el6 a csapok
helyét. A furat atméréje valami-
vel nagyobb legyen, mint a csa-
pé. A fémhuzalbdl levagott csa-
pot is ragasztézzuk be, s Ugy
nyomjuk a furatba. Ajanlatos a
csapot felérdesiteni, pl. ferdén
satuba szoritva, vagy eleve ro-
vétkolt anyagbdl, pl. szeg szara-
bdl levagni.

Kulénosen értékes vagy ked-

ves emléket jelent6 talak, csé-
szék ragasztasakor el6bb az
aprébb részeket ragasszuk a
nagyobbhoz, s csak aztan allit-
suk 6ssze az eredeti darabot
(11) . Hogy a mazat a ragasztd
ne szennyezze, a torésvonal
mentén a bels6 oldalra fektes-
stnk ragasztoszalag csikot
(12) . A csészét, talat helyezziik
keramialapra, melyre féliat teri-
tettlink, hogy késobb a melegi-
téskor a ragaszté ne kosson ra
az alatétre (13). A ragaszto ki-
keményedésének meggyorsita-
séra az alatétre helyezett tar-
gyat 30-40 percre helyezzik
150 fokosra melegitett stit6be
(14).



MIT IS JELENT?

SZERSZAMJELOLO

ROVIDITESEK

A hazai piacok vilagra nyitasaval jelentds
mennyiségben keriiltek az (izletekbe olyan,

az ezermestereket is érdekld aruk, amelyek
mindségét sokszor csak egy roviditéssel jeldlik.
Kilondsen igy van ez a kisebb, egyszer(bb
megmunkaldszerszamok, pl. furdk, flirésztarcsak,
marofejek esetében, amelyekhez nem adnak lefrast,
s6t sokszor még tasakot, dobozt sem, amelyrél
kiderllne az aru min6sége. Ezért a kdvetkez6kben
ismertetjiik az egyes arucsoportok minéségjelolé
roviditéseit. Most els6ként a famegmunkald
szerszamokkal kapcsolatosakat.

E-Norm - Euronorm, eurépai szabvany, amelyet az EGK
orszagai hasznalnak. Egyik kbzismert E-szabvanyos méret
a furégépek 43 mm atmérgji felfogényaka (1).

DIN - Deutsche Industrie Norm, német ipari szabvany. A
kordbbi NDK-bél szarmazé arukon azonos értelml a TGL
révidités. Az utana kdvetkezd szdm a szabvany szdma, nem
méret.

ASA - American Standard Association (az USA szab-
vanyugyi egyesilete) amerikai szabvany.

BS - British Standard, a fentiek tarsa, angol arukon.

HCS - High-Carbon Steel, azaz nagy széntartalmu, atla-
gos tulajdonsagu acél, kevés nemesité 6tvozévei.

HSS - High-Speed Steel, nagyteljesitményd, gyors forga-
csolasra is alkalmas, magyarul gyorsacélnak is nevezett

acél, amelybe kromot, wolframot, molibdént, vanadiumot
vagy ezek valamelyikét otvozték (2. képen a vilagos szind
faro).

HAS - High-Alloy Steel. Killonésen magas 6tvozétartalmu
szerszamaceél, ami fat, szinesfémet, m(ianyagot, s6t még
szegmaradvanyokat is elforgacsol.

HM - Hard-Metall, vagyis keményfém (nalunk a korabbi
német ,wie Diamant”, azaz ,mint a gyémant” kifejezés rovi-
ditése, a vidianak nevezett) anyag. Ritkabban az egész
szerszam, de inkdbb csak az annak élére er@sitett lapka
készill beléle. Utve fardk, flirésztarcsak, mardfejek kaphatok
(néha szines festékkel is megjelolt) HM-lapkas kivitelben (2.
képen a sotétebb szin(l faro).

Bi-Metall - Itt nem azonos a h6ékapcsoldékban hasznala-
tos, egymas mellé hengerelt és eltéré hétagulasu bimetallal,
hanem olyan szerszamot jel6l, amelynek munkafelllete
nagyteljesitményl HSS, a tartdrésze pedig olcs6bb HCS

acélbol dsszehegesztett. Példaul flirészpengék fogsavja a
jobb, a penge teste az olcs6bb acélbdél készil.

SDS-plus - Eredetileg a Bosch cég altal szabadalmazta-
tott szerszam nélkili gyorsbefogé rendszer. Tokmanya
négypofads, a szerszamszaron négy horony van, amelyek
kdzul egy zart végzEédési (3).

DSS - Double-Saw System, a Black and Decker altal
szabadalmaztatott két, szembemozgé pengével mikodo ro-
kafarku flirészrendszer. Fantazianeve Alligator.

- prakti -
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SZAKSZERU SZARITAS

Az aszalas vagyis a szaritas tobb bioldgiai értéket meg6rz6',

71

egyik legrégebbi, olcso tartositd eljards. JOI megoldhato
hazilag is. A gylimdlcsaszalvanyok jo része visszaduzzaszto
aztatas nélkil is csemege, még tésztaféléek, s6t mizli
keszitéséhez is alkalmasak. Akarcsak

a zOldségszaritmanyok, egyszerlien tarolhatok, példaul
tillzsakban. Sulyuk csekély, csomagolasuk egyszer(,
konnyen szallithatok és kicsi a helyigényuk. Virdgok
széritasaval tartos téli vazadiszekr6l gondoskodhatunk.

A szaritott termékek Uj izeket és sok-
féle felhasznalasi lehet6séget jelente-
nek éppen a téli honapokban, amikor
nincs béven friss gyliimalcs és zoldség.
A szaritmanyoknak a tapértéke sem
csekélyebb a mas maédon tartésitott
termékekénél.

Jo szaritmany csak helyes szaritas-
sal késziulhet, az ehhez megfelel6
alapanyagokbdl. A kifogastalan szarit-
many is tonkremehet, akar a szokott
modon, felfiggesztve taroljuk, akar
masképp, de nem elég szaraz, hlivos,
szell6s helyen.

A napon aszalas a természetes, ha-
gyomanyos szaritasi moéd. A szaritani
kivant terményeket pormentes és szél-
tél védett helyen, lehetéleg nagy fatal-
cakra vagy ehhez készilt an. cseré-
nyekre, esetleg lefektetett papirlapokra
kell elteriteni (1). Egy-masfél hétig érje
6ket tiz6 nap, egészen addig, amig a
viztartalmuk zémét elveszitik. Ezt kbve-
téen a teljes szaradasukig arnyas he-
lyen legyenek. Bar ez nagyon egyszeri
és olcs6 modszer, csak akkor alkal-
mazhatd, ha az id6jaras tartosan ked-
vez@. Akik csak hetenként egyszer jut-
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nak ki a kertjikbe, még kedvez§ id6ja-
rds esetén sem tudjak jol kihasznalni
az ilyen természetes szaritas lehetfsé-
gét.

Tlzhely melegével végzett vagy
mas mesterséges szaritas fliggetlen az
id6jarastol és biztonsagosabb is. Eh-
hez a szaritand6 termények el6készité
valogatasa, tisztogatasa, feldarabola-
sa a kezdeti szaritassal egyutt a kert-
ben is elvégezhetd. Ezutan is a teljes
szaritas mesterséges megoldasa ma-
rad otthonra.

Hazilag elkészithet6k olyan fakere-
tes, rogzithetd, talcaszerl tartok, ame-
lyeket tlizhely folé allithatunk, akar egy-
mas folott tobb sorban elhelyezve (2).
A csak gyengén melegit6 tlizhelyen a
szaritas egyszer(ien megoldhaté.

Tlzhely sut6éjében ia lehet aszalni,
szaritani. A legegyszer(ibben gy,
hogy a szaritand6 terményt tepsiben,
egysoros rétegben elteritve tessziik a
sitébe (3). Alkalmas méretd, egymas-
ra helyezhetd, egyszeri fakeretre er6-
sitett drétfonat alju terményszarité cse-
rényeket is hasznalhatunk. Ezeken
egyenletesen elteritve kertlhet sitébe
a szaritandd termény. Minden ilyen
megoldésnal kiléndsen ugyelni kell ar-
ra, hogy a hémérséklet 60 foknal ne
legyen tobb, mert akkor a termény
megég. Ezenkivil idénkénti forgatas-
sal, cserélgetéssel kell segiteni a sza-
radast.

A szabalyos szaritas akkor igazan j6
és eredményes, ha nem az eltelt 6rak
szamat, hanem a termény allapotat ki-
sérjuk figyelemmel. A vizeltavolit6 sza-
ritasi m(iveletet akkor helyes befejezni,
amikor a termék olyan szaraz, hogy
kézzel 6sszenyomva semmi nedves-
ség nem érezhet6 rajta, de még nem
kérges, nem torik, hanem rugalmas.
Ha ratekintve kivilrél teliesen szaraz-
nak is tinik, de beliil még nyirkos tapin-
tasu, akkor tovabb kell szaritani. Ha vi-
szont torik vagy mar porladva esik szét,
akkor hasznélhatatlanul tulszaradt,
ténkrement.

A tllsagosan gyors szaritast is kerl-

ni kell, mert a termény felllete megran-
cosodik és kemény kérge képzddik. A
kéreg meggatolja a viz kiaramlasat a
bels6 részekbdl, emiatt penészesedés-
re hajlamos nedves allapotban marad
atermény. A tllsdgosan lassi szaritas
sem j0, mert kellemetlen mellékiz ala-
kulhat ki. Az egyenletes szaradas érde-
kében fontos a tdbbszori kiméletes
forgatds. A befejez6 mdvelet tiszta,
pormentes helyen szétterités, utdszik-
kasztas szabad leveg6n, lehités, koz-
ben ismételt forgatassal (5).

Aszalasra a szilva, az alma és a kor-
te valt be leginkabb.

A szilvat legjobb kézzel szedni, a
legalkalmasabb aszalashoz, ha mar
kissé fonnyadt, rdncosodott a szarrész
kordli héj, de egyébként lehetbleg hi-
batlan. Leszedve, szaraz helyen, tiszta
fellletre leteritve tartsuk két-harom na-
pig. Alapos mosas és lecsepegés utan
lehet kezdeni a szaritasat. Ezt 35-40
fokon j6 elkezdeni, és ha mar zsugo-



rodni kezd (mintegy 6-8 6ra mulva), a
szaritasi hémérséklet 70 fokra emel-
kedhet. Az aszalas id6tartama 20-25
ora.

Az alma és a korte hamozott allapot-
ban és hamozatlanul is aszalhat6 fele-
zett, negyedelt vagy nyolcadon forma-
ban, a maghéazrészt6l megszabaditva.
Az alma a kellemetlen elszinez6dés el-
len hamozottan, feldaraboltan legalabb
10-15 percig olyan citromsavas vizben
legyen, amiben literenként két dkg cit-
romsav van. A mosas vagy fehérités-
szinmegG6rzés utan is szikkasszuk
meg, az aszalas kezdetén, magas, 100
fokos hémérséklet a kedvez6, utbéasza-
lashoz elegendd a 80 fokos. Az asza-
las id6tartama kb. 5 éra.

A zoldségfélék szaritasa el6tt csak-
nem mindig sziikséges az el6f6zés. A
szaritasra valo el6készités tehat abbdl
all, hogy a tisztitas, mosas utan forras-
ban levd vizben néhany percig el6f6z-
zlk a zbldséget. Lecsepegtetve, tiszta
ruhéara téve, szikkasztva kezd6édhet a
szaritas (4). A szaritas ideje 6-8 ora.

Sargarépa, petrezselyem, zeller és
pasztinakgyokér a megtisztitas, mosas
utan, hosszl és nem tul vastag szele-
tekre vagva forrasban levé vizben egy-
perces el6f6zést kivan. Hideg vizben
lehlitve szikkasztasa utan kezdhet6 el
a szaritas.

A sbska, a spenét, a gomba nem igé-
nyel el6f6zést, csakis kiméletesen sza-
rithato.

A vordéshagyma tisztitds utan, vé-
konyra szeletelt allapotban, id6énként
keverve, 60-65 fokon jol szérithatd. A
j6l megszaritott hagyma szine vilagos
és j6l morzsolhato.

A szaritas leginkdbb a kertben nevel-
het§ szalmardzsa, a sévirdg, a gomb-
virdg, a vasvirag, a papirvirag és a cic-
kafark bevalt tartésitasi modja. Hosszu
szarral és lehetbleg teljesen nyilott al-
lapotban leszedett vagy vasarolt vira-
gok alkalmasak szaritasra, kivéve a
szalmaro6zsat, amelybdl a bimbos vira-
gu szalak a legmegfelel6bbek. Fontos,
hogy a szaraikon talalhato levelek leg-
alabb egy részét eltavolitsuk. (Kivéve
az olyan novényeket, mint a f(ifélék,
amelyek kalaszain vagy bugain kivil a
leveleik ugyancsak diszitenek, azokat
meg kell vni még a torésektdl is.)

A viragok szaritdsanak legegysze-
ribb természetes maédja, amikor a le-
szedés utan és az esetleg sziikséges
levéleltavolitast kdvetben tiz-hlsz szé-
laval, pl. beféttesgumival egybefogott
viragszalakat szaraz, szell6s, és lehe-
téleg sotét helyen fejjel lefelé ugy sike-
rul szaritashoz felfiiggeszteni, hogy a
szaraik egyenesek legyenek és a vi-
ragfejek ne bokoljanak (6). A nagy pa-
rdssag miatt a viragok szine barnul, a
viragfej alatti szarrész megpuhul. Mint-
egy harom-négyheti szaritas utan mar
felhasznalhatok a szarazza valt vira-
gok. Mesterséges szaritas legfeljebb
70 fok koruli hé6mérsékletl levegbvel

térténhet. Ez a médszer gyors, mar na-
pokon belil befejezédhet a viragszari-
tas. A szaritott viragok felhasznalasig
kartondobozba rakva tarolhatok, hogy
ne porosodjanak és ne veszitsenek szi-
nikbal. dr. Komiszar Lajos
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HANGTOMPITOIT
MOTORCSONAK

El6z6 szamunkban a régebbi évjaratl autok csendesitését
mutattuk be, most pedig a joval zajosabb motorcsonakok
hangtompitasaval kisérletezlink. Anndl is inkdbb, mert

a kétitemd csonakmotorok hangja a parton levék idegeit is
prébara teszi, a csonakban Ul6kr6l mar nem is beszélve.

Prébalkozasaink csak részben vol-
tak eredményesek, s csupan az igazan
fulsértd hangokat sikerilt némileg elvi-
selhet6bbé tennunk. Tovabba a cso-
nakban utaz6k szadmaéara lett csende-
sebb az 6reg motorok hangja némi filc-
burkolat és egy hangterel6 elem
alkalmazéasa utan. Mivel igen sokféle
csoOnaktest van kilonféle motorokkal,
az aldbbi megoldasokat az adott test-
hez, motorhoz kell igazitani, s nem biz-
tos, hogy a feladat minden esetben
meg is oldhatd. Ismertetésiinket és ta-
pasztalatainkat ezért inkabb csak gon-
dolatébresztének, oOtletadénak szan-
juk.

El6sz6r is a motoron, pontosabban
annak levehet6 burkolatan kezdtiink ki-
sérletezni. A fémbura eredeti bélését
eltavolitottuk, s a belsejét kilonféle
anyagokkal burkoltuk be. Az ipari filc
bizonyult a leghatasosabbnak. Mar egy
rétegben is csillapitotta a motorzajt, a
motornak mélyebb, fojtottabb lett a
hangja, még teljes gazzal haladas kdz-
ben is. Utazosebességnél pedig a mo-
torzaj mar nem nyomta el a beszéd-
hangot, igaz, hogy kissé még emelt
hangon folyt az eszmecsere. A kettés
filcboritas hatasosabb lett volna, csak-
hogy a motorburkolatot tul sz(ikre mé-
retezték, ezért nem fért bele a kettds
bélés.

Ekkor szinte egyszerre két dolog ju-
tott eszembe. Az egyik a hangterel6 lap
volt, a masik pedig egy tengerentdli is-
mertetés, amely olyan farmotoros cs6-
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naktestet mutatott be, amelynek farmo-
torjat teljesen beburkoltak (1). lgaz,
hogy a motor cséndes jarasu Evinrude
volt, am a beépités madja figyelemre
méltdé (2). Teljesen leutanozni termé-
szetesen nem lehet, am ugy gondoltuk,
hogy hasonléval talan érdemes kisérle-
teznink. Legfeljebb hatul a burkolat
nem lesz teljesen zart, hiszen csak
hangtereld hatast szerettlink volna vele
elérni. A kisérlet alanya egy balatonke-
nesei Siraly tipusi mdanyag csonak-
test volt, amelynek alaki adottsagai is
elég idealisnak tlintek (3).

Gyors tervezés utan 0sszeltottlink
egy ,szOrnyszulott” kisérleti darabot,
amely ugyan egyaltalan nem volt foto-
gén, de elgondolasunk igazolasahoz
megfelelt. Nos, a
siker nem volt
szaz szazalékos,
de takolmanyunk
csufsaga és fino-
man szélva heve-
nyészettsége el-
lenére is jelent6-
sen csendesebb
haj6zéast eredmé-
nyezett.

Kdzben kideri-
tettik, hogy a
csOnaktest olyan,
mint egy zongo-
raszekrény, azaz
egyutt zenddl,
rezdll a motorral,
s6t a rezgéseit a

hajétest kimerevitetlen belsé szegélyei
még fel is erdsitik. Kalondsen az oldal-
sO, az utastérbe nyulé szegélyek re-
zegtek, mint a b6géhur. Ezt meg kellett
szlintetnlink, A szegélyek belsd oldala-
ra hosszaban, a kiilhéjhoz is illeszked6
deszkamerevitésekfelcsavarozaséaval,
majd az ilregek poliuretan habbal valo
kitoltésével ezt is sikerilt jelentsen le-
csOkkenteni. A hajotest hatso részét is
teljesen lezartuk, a beépitett 20 mm
vastag rétegelt lemezbdl készitett falba
azonban kiemelhet6 ajtét vagtunk,

>hogy ha kell, a hatso uregbe rakodni is
tudjunk.

A fels6, a motort is takard burkolat
hatulrél teljesen nyitott, ott csupan 80
mm széles tamlappal van megerésitve,
s a csoOnaktest két oldalso ,szarnyré-
sze”, valamint az utasteret hatul lezaré
fedélzeti rész kozé, a motortér fel6li ol-
dalakra er@sitett tAmlécekre tamaszko-
dik. A motornak akkora nyilast vagtunk
ki, hogy jobbra-balra teljesen kihajtva,
s a vizbdl kiemelve se érjen az utéla-
gos burkolathoz. A nyilas kb. 50 mm
szélesen rétegelt lemezekbdl kivagott
idomokkal megerdsitett. Erre ugyan-
csak rétegelt lemezekbdl 6sszeallitott
leemelhet6 fedél borul a motor eredeti
buraja folé. Az utélagos burkolat alulrél
kett6zott rétegld ipari filc boritasu,
amely leér a haj6 motorterének az ol-
dalara is, de oda nincs felragasztva. A
potburkolatot a motor felszerelése utan
hat nagyfejd, rovéatkolt oldali csavarral
kell a helyére er@siteni, s ha sziiksé-
ges, a felsd fedél leemelése utan lehet
hozzaférni a motorhoz.

A kikisérletezett megoldas, ponto-
sabban avégleges hangtereld burkolat
elkészitése még el6ttink all, am ugy
Véltlk, hogy tapasztalatainkat még eb-
ben a szezonban mas is fel tudja hasz-
nalni. Ezért adtuk kézre, még a végle-
ges kivitelezés el6tt. Rajzunk remélhe-
téleg potoljla a végleges darab
fényképét, s kell6 informaciot szolgaltat
masoknak is a megformalasahoz.

_bsj_
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BARKACSALLVANY

FUROGEPEKHEZ

Az Uzletekben remek furo-,
csiszolo-, csavarbehajtd-
sth. gépek valasztéka kelleti
magat, a barkacs-, ill.
lakasdiszité boltok
anyagvélasztékara sem lehet
panaszunk. Ez a dolgok
szine, am sajnos van fonakja
is.
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Régi, tonkrement univerzalis bar-
kacsgépeink helyett specidlisakat ve-
hetink - dragan. A farégéppel csak
farni, a csiszol6val meg csak csiszolni
- igaz, profi modon - lehet. De ki gy6zi
ezt pénzzel?

Sokoldalibban kihasznélhatunk pl.
egy méregdraga flrogépet, ha olyan
felfogét készitiink hozza, amely az in-
telligens gépet tobb feladat elvégzésé-
re is alkalmassé teszi. Maga a szerke-
zet nem tdlsagosan esztétikus, de a
célnak megfeleld, s mindenki a maga
gépéhez igazitva készitheti el.

E bevezetd utén lassuk a lényeget.
Mivel a most beszerezhetd firogépek-
hez nem arusitanak asztalra régzithet6
felfogballvanyt, a gépet csak kézben
tartva lehet hasznalni. Ellenben min-
den géphez van kézi markolat, amely
pontosan illeszkedik a gép nyakara.
Ezt az adottsagat jol ki lehet hasznalni.
Tovabba az Uj gépek j6 része 43 mm
atmér6jd nyakkal készil. Akinek van
»euronormas” allvanya, csak arra kell
egy fels6 és egy oldals6 asztalt készi-
tenie, s gépe maris flrészelésre, fém-
Farabolésra, sikcsiszolasra alkalmas
esz.

Ha a kézi markolatot a gépre rogzit6
bilincset (1) hasznaljuk fel befogdként,
akkor alaja olyan magas bakot (2) kell
kialakitanunk, hogy a gép tengelyének
menetes végeére felhajthato vagy a tok-
manyaba befoghato flrésztarcsa, osz-
t6- vagy sikcsiszol6 tarcsa ne érjen a
min. 20 mm vastag alaplaphoz (3). E
miveletekhez azonban a gépet a mar-



kolatdhoz kozel is meg kell tamasztani,
s6t rogziteni. Kulondsen akkor, ha a
kézi markolat bilincse miianyaghdl ké-
szilt. A hatsd tambakot (4) legalabb 20
mm vastag keményfabdl vagy rétegelt
lemezbdl alakitsuk ki. A gép burkolatat
befogadd nyilast béleljuk ki bérszijbal
levagott darabbal. A fels6 leszorito Ié-
cet (5) csuklospanttal (6) és egy moz-
dulattal oldhatd, excenteres vagy szar-
nyasanyas csavarral er@sitsik a tam-
bakra.

A markolat bilincsét befogé bakot
Ugy alakitsuk ki, hogy az egyben a gé-
pet is mindig azonos helyzetben rogzit-
se. Legalabb eldlrdl egy zardlappal (7)
fedjuk le, maga a bilincs a kdzépen
pontosan kialakitott fészekbe kertiljon.
Rogzitéséhez célszerl a markolat csa-
varjat, vagy ahhoz hasonléan kiala-
kitott Uj markolatos csavart hasznal-
nunk.

A gép igy most mar szilardan a bak-
ba er6sithet6, amelynek alaplapjat két

gyorsszoritéval a munkaasztalhoz rog-
zithetjuk. Kézvetlenll a bakok folé 3-5
mm vastag aluminiumlemezbdl kiva-
gott fels6 asztalt (8) kell szerelni, amely
az atellenes oldalon csuklospantokkal
(9) kapcsolodik az asztaltamhoz (10),
igy felhajthatd, eldl pedig szérnyas-
anyakkal rogzithet6 az elllsd tarnok-
hoz. A flrésztarcsa kivagasat a gépre
szerelt tarcsa helye alapjan flrészeljik
ki, s reszeljik a sziikkséges méretire. A
tarcsa folé keszitslink védbburkolatot
is.

Az oldals6 allithaté szégli asztalt
(11) ugyancsak 3-5 mm vastag alule-
mezbdl készitsik el, s aldja hajlitsunk
aluminium szégidombdl U alaku kere-
tet (12). A keret két oldals6 széra az
asztal tamjainak oldalahoz egy-egy
szarnyasanyas csavarral (13) kapcso-
lodik. Az asztal szogbe éllitasat meg-
konnyithetjik, ha a siktarcsahoz igazit-
va, 15-30-45 fokba allitva helyez6 fura-
tokat (14) készitiink az ellilsd tamba,

KONYVESPOLC-

ALATAMASZ

A konyvekkel megrakott polcok a ter-
helés hatasara deformalodnak, behaj-
lanak. Ez a jelenség természetes, de
sem esztétikai, sem statikai szempont-
bdl nem kb6zo6mbos, hogy mekkora a
deformacio mértéke. Sajnos a mégoly
elegans - és bizony nem is éppen ol-
csO - gyari polcrendszerek tervezése-
kor sem mindig tor6dnek ezzel a gyar-
tok, pedig csak egy egyszer( szabalyt
kellene figyelembe venni a tAmaszok
elhelyezésekor.

Egy konyvekkel teli, két helyen alata-
masztott (felfliggesztett) polc j6 kdzeli-
téssel egy egyenletesen megoszto ter-
heléssel terhelt kéttAmaszu tart6val
modellezhet6 (1).

Képzeletben a két aldtamasztast
szimmetrikusan mozditsuk el a tartd
két végétdl a kozepe felé! Ha az alata-
masztasok a végeken vannak, termeé-
szetesen a legnagyobb a tarté kozepé-

AS

nek a belégasa”. A tamasztékokat bel-
jebb tolva atart6 végei is kezdenek le-
hajtani, mikbzben a kdzéprész defor-
macidja csokken. A végektdl szamitva
minél nagyobb tavolsagra tamasztjuk
ala a tartét, annal nagyobb lesz a vé-
gek lehajlasa és kisebb a kdzépso ré-
szé. Sejthetd, hogy van két olyan opti-
mélis alatdmasztasi pont, amelyek
mellett a tarté (kdnyvespolc) deforma-
ci6ja minimalis. Ezek a pontok - az Un.
Bessel-féle alatamasztasi pontok - az
egyenletesen terhelt tartd végpontjaitol
a tartd hosszanak 2/9 részére helyez-
kednek el.

Mint emlitettem, a boltokban arusitott
polcrendszerek altalaban nem a fenti
alapelv figyelembevételével késziiltek.

Az elegans, kénnyen felszerelhetd
és jol varialhat6 KONTAPOLC-rend-
szert mar évek 6ta hasznalom, és fo-
lyamatosan bdvitem. A felszereléskor

természetesen az asztal keretének
meghosszabbitott szardban készitett
furat alapjan. Az oldals6 asztal koze-
pére a tarcsahoz kozel is farjunk egy
lyukat, hogy vizszintes helyzetben tor-
ténd szdgbe csiszolashoz is felcsava-
rozhassunk ide egy anyagvezet6 sz6g-
idomot (15), amelyet egy ives horony-
ban fut6  anyascsavarral  (16)
rogzithetiink.

E megoldashoz még csupan annyit
kivanunk hozzatenni, hogy amennyi-
ben afiirésztarcsat csak atokmany po-
fai kdzé tudjuk - megfelel§ csapos be-
fogopofak kozé szoritva - felfogni, ki-
sebb méret(i és max. 10 mm vastag
anyagok darabolasahoz hasznalhat-
juk, s akkor is csak lassu el6tolassal.

Az itt leirtak alapjan a gyari felfogo-
bak felhasznalasaval némileg keve-
sebb munka &rén, de hasonl6 médon
készithetlink univerzalis barkacsgép-
allvanyt.

_bsj_

azonban nem a gyart6 altal megadott
770 mm-es tavolsagra helyeztem el
egymastdl a tartésineket, hanem az el-
méletileg - és az évek soran bebizo-
nyosodott, hogy gyakorlatilag is - opti-
maélis tavolsagra, azaz 556 mm-re (2).
Természetesen ehhez a polclapok alsé
oldalara Gj, 8 mm atmergjd, 10 mm
meélységa illeszt6furatokat kell készite-
ni. A Bessel-féle alatamasztassal kap-
csolatban elmondottak nemcsak a
KONTAPOLC-ra, hanem barmilyen
egyéb, két ponton alatdmasztott kony-
vespolcra érvényesek.

Palinkas Tibor
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Méret (mm)
20x70x876
20x70x400
20x70x360
16x270x400
16x400x430
16x400x600
16x400x430
15x15x400
16x395x425
50x405x435
600x630
6-8x400x428
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El6szor a kisbator keretét alakitsuk
ki. Aki igényes kivitel(it kivan késziteni,
a kava darabjait (1, 2, 3) 20x70 mm-es
bilkkbdl vagy tolgyfabdl szabja le. Am
ennek hianyaban megteszik a 40x40
mm-es feny6lécbdl kialakitottak s,
amelyeket el6lr6l és hatulrdl 16 mm
vastag laminalt felllet(i faforgacslapbdl
leszabott darabokkal fediink le. A keret
darabjait ollés csapozassal illesszik
egymasba. A koézbens6 tamléc (3) két-
két koldokcsappal kapcsolédik a
hosszanti kava-, illetve keretdarabok
kozé. A fuggoleges oldallapok (4, 5, 6)
anyaga 16-19 mm vastag laminalt felii-
let(i faforgacslap, amelynek élére félke-
rek idomlécet vagy mianyag élszeg6

Orvendetes tény, hogy egyre
tobblink otthondban van mér
telefon. A boldog tulajdonos
o6rémében azonban cseppnyi
tirém, hogy bizony gyakoriak
a téves kapcsolasok, s a hivott
fél Is néha sokaig, sz6 szerint
,tavbeszél”. Erdemes

a telefont egy ul6kével
kiegészitett asztalkara helyezni,
mert Ulve azért kényelmesebb
varakozni, st telefonalni is.
Rajzunk, s leirasunk alapjan
akar magunk is elkészithetjik,
hiszen nem bonyolult darab.

idomot kell ragasztanunk. E célra felva-
salhatd élfdliat is hasznalhatunk, am
arra szamitsunk, hogy a sarkok még
igy is élesek lesznek. Teljesen lekere-
kitett sarku darabokat csak Ugy készit-
hetink, ha nyers faforgacslapokbdl
alakitjuk ki az oldalakat, majd éliket
félkerekre marjuk, sarkukat legdmbo-
lyitjuk. Ezt kovet6en fellleteik attapa-
szolasa, simara csiszolasa utan tobb-
sz0r festékszoroval fujjuk le a darabok
fellletét. Ha ezt a megoldast valaszt-
juk, akkor még festés el6tt az tvegla-
pot tartd léceket (8) is csavarozzuk fel
a nagyobbik oldallapra (6) és a kbzben-
s6 vélaszlapra (4).

A kész oldallapokat és a valaszlapot
fényes butorosszefogd csavarokkal
erdsitsik a keretre. lllessziik a helyére
a polclapot (7) is, elmozdulas ellen az
aljara csavarozott két kis fatdmbbel
biztositsuk. Az lveglap ala - a tamlé-
cekre - meg ragasszunk 1-2 mm vas-
tag gumilemezbdl kivagott csiszasgat-
|6 korongocskat, s ezutan méar a csi-
szolt éll Uveglapot (12) is a helyére
tehetjuk.

Most mar csak a szivaccsal parna-
zott Uléke hianyzik. Alaplapja (9) 16
mm vastag faforgacslap, amelyre leg-
aldbb 50 mm vastagsagu habszivacsot
(10) kell ragasztanunk, majd butorszo-
vetbdl, finom miib6rbél kiszabott huzat-
tal (11) boritsuk be. A huzat széleit az
alaplap also oldalara simitva, feszesre
hizve tlizzik le. Az Ul6két ugyancsak
két kis fatbmb felszegezésével bizto-
sitsuk elmozdulas ellen.

A darab ezzel kész is, a telefont,
meg az egyéb kiegészité berendezést
(faxot, Uzenetrdgzitét) is a helylkre te-
hetjuk, s ezek utan kényelmesen, Ulve
beszélhetiink percenként egy 6tosért.

- bsj-



DUPLAAGY VIKENDHAZBA

Aludni szilkség esetén akar a foldon is lehet, de
agyban azért mégiscsak jobb. Még akkor is, ha az
ember hétvégén varatlan szallévendégként toppan
be ismer6sei ,birtokara”. Ez ugyan tapintatlansag,
de megesik. A szikségfekhely probléméajat meg-
oldhatja persze egy kempingagy vagy tobb féldre
teritett takar6 is, de méginkabb a kettds vendég-
4gy. Ez nem mas, mint két (igyesen egymdsra
helyezett 4gy (A), amely azonban csak egynek a
helyét foglalja el. Az &gykavak mérete termé-
szetesen egyforma, mindkettd 1 m széles és 2 m
hosszl. A kévékat eléggé vaskos, 40x80 mm-es
deszkakbdl allithatjuk dssze. A célnak megfelel az
is, ha a 21 mm vastag laminalt faforgacslapbdél 100
mm szélesre leszabott oldallapokra 40x40 mm-es
lécekbdl Osszeerdsitett keretet ragasztunk, s fa-
csavarokkal is megerdsitjiik. Ez utébbi esetben
el6bb a keretet készitstik el, majd fogjuk korbe a
szélesebb kéavaoldalakkal, mégpedig ugy, hogy az
erésitékeret 30 mm-rel a kévalapok felsé éle alatt
legyen.

Ha az 4gykavat (B) teljesen feny6fabol készit-
juk, a darabokat (1,2) ollés csapozéssal illessziik
Ossze. Ha nem tudunk 40 mm vastag deszkat be-
szerezni, két 20-25 mm vastagot 6sszeragasztva,
facsavarokkal meger@sitve is kialakithatjuk a kava-
darabokat. A labakat (3) 30x100 mm-es anyaghol
szabjuk ki, s mindegyik darab pontosan egyforma
legyen. Sarokkivagasukra (C) nagyon ugyeljunk,
mert egymasra helyezésiiknek (D) ez a kulcsa. A
labak éleit és sarkait ajanlatos lekerekiteni.

Az 4gykavékat alulrdl két-két ellapitott vég(l, s U
alakban meghajlitott cs6heveder (6) erésiti meg.

x5 cm *

24 cm

K—10 cm -

E—100 cm —*

f
L

a —

m
(e L

Ha bels6 léckeretes agykavat készitiink, a cséhe-
vedereket is e léckerethez kell erdsitentink majd,
ezért az idomok ellapitott szarait a léckeret belsé
oldaldhoz igazod6 méretre hajlitsuk meg, s ide is
csavarozzuk fel.

Miutan a két 4gykéavat osszeéllitottuk, erésitsik
fel mindegyikre a labakat. Vigydzzunk, mert a 14
bak a két 4gyon nem azonos helyre keriilnek. Az
egyiknél a hosszanti oldallap végeit6l 18 cm-re, s
egymas felé néz6 kivagasukkal, a masik agynal
pedig a szélektél 23 cm-re, s a szélek felé es6
kivagassal kell a kavakra er@siteniink a labakat
(D). A feler6sité facsavarok helyét ajanlatos el6re
kifarni. EI6bb ragasztéas nélkil, majd a sikeres egy-
masra allitas utan véglegesen er@sitsiik mindegyi-
ket a helyére. Ha pontosan dolgoztunk, barmelyik
&gy a maésik folé kertlhet, mindig egymasba ille-
nek. A kész agykavék nyers fafelilleteit tobbszor
kenjuk be szintelen lakkal.

Az 4gykéavak ezzel készek, az &gy azonban
még nem, mert a hevederezés hianyzik. E célra 5
cm széles gumi- vagy
karpitoshevedert hasz-
naljunk.

Hosszaban négy (4),
keresztben pedig tiz he-
1 vedert (5) feszitsink a

keretekre (E). A hevede-
j rezés csak akkor lesz
megfelel§, ha mindegyik
hevedert kozel azono-
san el6feszitve szegez-
ziik a kavéra.

Ehhez vegyiink egy
kb. 25 cm hosszd desz-
kat, a bitijébe Usslnk
harom szeget, egymas-
tol 1,5-1,5 cm-re. A szeg-
fejeket csipjuk le, a kiallo

200 cm

Lecek, deszkak, kildnféle faanyagok, csavarok es egyeb kdt6elemek
b6 vélasztékaval vérja vasarl6it a budapesti Skéla Prizma Aruhaz.

Skala Prizma kereskedeimi es Ipari Kit.

Budapest, Gyakorl6 koz 2-6. (az Ors vezér terénél)

Vevoszolgalat: 1635495

PRIZMA
aruhéaz

szérvégeket pedig reszeljiik hegyesre. A szérak
kb. 0,5 cm-re alljanak ki a deszk&bol. Ez lesz a
feszit6lap. A kdvak mindegyik élén jel6ljik be pon-
tosan a hevederek helyét. A heveder végét t(iz6-
géppel vagy karpitosszegekkel rogzitsiik a kavaél-
re. A szemkozti oldalon kézzel meghdzva nézzik
meg, mennyit kell feszitentink rajta. Ennek, meg a
feszit6lap hosszéanak figyelembevételével szlrjuk
fel a hevedert a szegekre. A feszitélapot ferdén
tamasszuk a kava élére, majd a deszkat lenyomva
feszitsiik meg a hevedert. Bal keziinkkel tartsuk
feszesen, jobb keziinkkel tlizzik le a kéva élére. A
hevedert éles késsel vagjuk at, s igy folytassuk
tovabb a hevederezést. A keresztiranyban fut6 he-
vedereket valtakozva bujtassuk at a mér felerési-
tettek alatt, s az el6z6khoz hasonléan feszesre
hlzva egymés utan rogzitsik az 4gyra. igy csupan
az utols6 hevederszal kifeszitésekor keletkezik né-
mi hulladék, s a hevederek azonos feszességliek
lesznek. Textilheveder alkalmazasakor ajanlatos
az egymast keresztez§ részeket dsszevarrni, Ugy
a hevederszalak nem mozdulhatnak el, s tehere-
loszlasuk is kedvezéhb lesz.

Anyagszukséglet
Jel Megnevezés Db Méret (mm)
, hosszl kava-
oldal 2 40x80x2000
2 révid kavaoldal 2 40x80x1000
3 agylab 4 30x100x280
gumi- vagy
textilheveder 4 50x1800-1940
5 9umivagy g5 50x900-970

textilheveder

6 0sszekdtd csé 015x103
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AKIl A JO SZERSZAMOT SZERETI,
ROSSZ MESTER NEM LEHET

Ft

Tobbfunkcids kissatu - minden haztartas-

ban hasznélhatd

- pahuzamvezetGs sau

- kénuszos darabok szorftasara is dkames

- nagyfellleten szoritd, kéziszerszam-
érzékeny (iveg, miianyeg sth.) anyagok
szereléséhez

- stabil pofak ivegszallal exGsitett
palyarrichd

6,5 mhossziisag, 15 mm szélességl, nagy
szakitészilardsagl (2000 N) szalag 7 db segi-
t6sarokkal (3fix szog =90, 120", 135") bami-
lyen formgjui nunkadarab Gsszeszoritasahoz.
APR65 hevederes szaritd egyenletes erbel-
osztésa lehetetlenné teszi a munkadarab de-
formAlasit.

MeX ayagnegassag 70 mm
nmex. anyagszélesség 100 mm
Készlet: - befogd satu
- indukddval edzett fog prof
- szbgoenfixalhat6 gérvéghve-
zet6
- tavdlsagdllitd egyenl hosszir
- 3szoitd asatu és atavolsag
dlitorogzitésthez
Az elemek dndliden is felhasznélhatdakd

Gérvago:

Preciz és sokoldaltan felhasznalhat6
szoritd

- famunkakhoz

- fémmegmunkdlashoz

i g ¥

- kiionbtzo vastagsagu elemek kitéséhez
- Tkotésekhez

Befogoképesség: 2X55 mm
(Kivansagra2x100 mmes befogastl is szallit-
hat6 WS 65350 R)

A BESSEY szoritdkat forgalmazza a

KIRALY, TORMA, JUHASZ

Svajci-Magyar Kereskedelmi Kift.
1325 Budapest, Postafiok 241
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A ,BESSEY” szerszamok neve a
vilhagon mindenhol a No. 1. a kézi
szoritdszerszamok piacan. Ez a ré-
gi tradicidkkal rendelkez6 cég els6-
sorban a professzionalis fém- és
faipari szoritékkal szerzett maga-
nak vezetd poziciét - tébb mint 70-
fajta szoritd kézel 800 méretben

de mindig figyelembe vette az igé-
nyes barkacsolok szikségleteit is.

Szerszdmaikra a tokéletes Kkivitel
mellett a szép formatervezés és a
multifunkcionalitds jellemz6. Szak-
szer(i hasznélat és kezelés mellett
ezek a darabok gyakorlatilag 6rok-
életliek - ezek a tények teszik ara-
ikat redlissa.

izléses csomagolasuk megkonnyiti
mindazok dolgat, akik szép és
hasznos ajandékot keresnek bar-
k&csol6 hozzéatartozbéiknak és is-
merdseiknek.

Ha professzionalis korulmények
kozott kerilnek felhasznélasra -
nem hozzak zavarba hasznaloju-
kat!

Invesztéljon ésszer(ien - minéségi
szerszamot minéségi munkahoz!

Ha részletesebben szeretné meg-
ismerni a telies BESSEY-kinalatot,
kérjen t6link tovabbi informaciot!

A BESSEY SZORITOK POSTAI
UTANVETTEL
MEGRENDELHETOK
A FORGALMAZONAL!



MEGEROSITETT ABLAKRACS

. Reméljiik, olvasadink kozil kevesen jartak
gy, hogy az er6snek tlin6 vasracson kelet-
kezett nyilést ideiglenesen egy lécraccsal
kellett helyettesiteni (1). Afenyo ablaktokba
beengedétt 15x15 MmMes. négyzetacél
ugyanis nem tudott ellenallni egy mearkas
Ieg?ény hizasanak, s elébb kicstiszott a fa
silllyesztékbdl (2), majd a szabadda vélt vég

felhajlitva letort a keresztpantnal. A leirassal
persze nem tippeket kivanunk adni a rossz
szandékuaknak, hanem felhiviuk a figyel-
met egy afaldnosan elterjedt. megoldés
gyenge pontjara, s annak elnaritasara is éS&
Mindjart nehezebb ugyanis a bettré dol-
ga%,ha aracselemek veégei nem egyszertien
afaba stillyednek, hanem egy L acél keret-
hez l6dnak. A keretef akér a récs ki-
szerelese nélkill, utdlag is felhegeszthetjik:
ivhegesztéssel, és persze Ugyelve arra,
afaanyagot meg ne égessuk (4). Az L
t hosszUl facsavarokkal rogzitsik a tok-
hoz, és a,csavarok hasitékat Ussik & kala-
paccsal mgy mér szinte lehetetlen len
racselemet kifesziteni, klh?htam,me ahe-
gesztett kotés ellendll a legnagyobb kézi
erének is. -p

KERTISZERSZAM-SZERVIZ

keril6 szerszamunk. Ha
anyele eltorott vagfy kilazult, fogjuk a szer-
szamot aféstjénél satuba, hizzuk ki vagy
csavarjuk ki a nyélt a hivelyében rdgiznd
szeget, csavart, és tavolitsuk el, ha laza
vagy torétt. Ezutan az (j nyelet illesszik a
hively mellé és jeldljik be rajta a hiively-
hosszt (1). A régi, tortit nyelvégrdl nagy-
jabdl masoljuk at a vég kipossagét az U,
nyers nyélre és réhagyassal faragjuk elé a
készitend6 kapot (2).

Prébélgatassal finomitsuk a kipot a
hivelyhez illeszkeddre és az éleit csiszo-
I(')paﬁlrral alakitgassuk szorosan a hi-
vely

A Zg%eblﬁe, akran és szinte minden
évszakban kéz

ez idomuiéra. A nyél kis, finom for-
dittatasaikor a hiively - "nyomot hagyva -
megmutatja, hogy hol kell még levenni a
fabal (3).

Ha pontosan Ul mér anyél a hiivelyben,
fakalapaccsal a fels6 végere mért kis té-
sekkel segitsik a helyere, majd oft - a
hively e célre készitett Iyukfén. at-facsa-
varral rogzitsiik. E célra legjobb a fél-
gombfejl rozsdamentes facsavar, ami-
nek a szamara feltétlentl fdrjuk elé a nye-
let, nehogy a csavar a keményfa
nyél h%;yet elrepessze (4). i

Mindezt nagyon gondosan végezzik
el, mert ahhoz, hogy a gereblyét hataso-
san és sokéig hasznahassuk, alapfelté-
tel, hogy a nil)%l szorosan, szilardan Uljén
afej htvelyében.

cs-f
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Az aldbbi leirds még a malt évi Ezermester palyazatunkra érkezett. Kézlésével azonban
akkor kifutottunk az id6bdl, es a tél-tavasz folyaméan nem akartunk az 6szi szirethez
kapcsolodd anyagot leadni. Az augusztus viszont a legoptimélisabb id6nek tlinik, hiszen
az elkdvetkezd ket hénap elegend6 e praktikus gép elkészitésére, s a sziireten mar

uzembe is allithatjuk.

BOGYOZOGEP A SZURETRE

A j6 vorosbor készitésének
egyik fontos min6ségjavito
mvelete a héjon erjesztés
elétt a bogydzas, vagyis

az a m(velet, amelynek soran
a cefrébdl kalénvalasztjuk

a kocséanyokat. Bogy6z6gép
a kereskedelemben is kaphatd
8-9 ezer forintért. En magam
olcsébban készitettem egy
hasonld gépet, amely
kifogastalanul mkodik.

A bogy06z6gép f6 részei:
garat, zlzéelemek, bogy6zomo-
tolla és a bogy6zoracs.

Garat:

A garat oldallapjait 0,5 mm-es le-
mezbdl vagtam ki az éleken 20 mm-
es radhagyassal. Az egyes oldallapo-
kat csOszegecsekkel rogzitettem
egymashoz a rdhagyasoknal. A ga-
ratot 4 trapéz alakda lemez alkotja, 2-
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2 egyforma méretl. Magassaguk
245 mm, a fels® széluk 470, ill. 400
mm-es. A garattorok 240x180 mm-
es. (A trapézok ferde oldalai 270
mm-esek.)

Zuzoelemek:

A zlzéhengerek hazat 2 mm-es le-
mezb6l vagtam ki a sarkokndl 20
mm-es rahagyassal. A méretre va-
gott oldallapokat M6-o0s csavarokkal
rogzitettem egymashoz a behajtott
lemezszéleknél. A zlUz6éhengerhaz
bels¢ méretei: hosszlsag 250 mm,
szélesség 200 mm, magassag 150
mm. A zuzbéhengereket 250 mm
hosszu és 90 mm atmérdjd danamid
hengerekbdl készitettem. A henge-
rek palastjdba bordakat martam, és
tengelyiranyban kbzpontosan 16
mme-es furatot készitettem. A henge-
reket 01 6-0s koracél tengelyekre ék-
kel rogzitettem. A tengelyek mérete:
016x320,016x400.

A hosszabb tengely végére kerl
majd a meghajtd kézikerék. A kézi-
kerék 400 mm &atmérgjdi. A ztzéhen-
gerhazat szétszereltem, és a két
szemkozti oldallapot egymasra fek-
tetve elkészitettem a tengelyek fura-
tat agy, hogy a ziz6hengerek palést-
ja kozotti tavolsag 4-5 mm legyen. A
meghajtétengelynek 16 mm-es fura-
tot, a masiknak pedig 20 mm-es fu-
ratot készitettem azért, hogy legyen



allitasi lehet6ség a zuzéhengerek
kozott. A kifart oldallapokat a z(z6-
hengerek tengelyére rahGzva 6ssze-
szereltem a zUz6hengerhazat. A ten-
gelyeket kivil csapagyaztam.

A zUzo6hengerek fogaskerékparral
kapcsolédnak egyméashoz. A fogas-
kerekeket a tengelyekre ékkel rogzi-
tettem. A meghajtoétengelyre a fogas-
kerék mellé csavarral egy 36 fogu
lanckereket rogzitettem. A lancke-
réktél kapja a meghajtast a bogy6zo-
motolla. A garat rogzitését a z0z6-
hengerhazra 2 db békazarral oldot-
tam meg.

Vaz:

A bogy6z06gép vazat 20x20 mm-es
idomacélbdl lehet elkésziteni, mert
ahhoz konny(i az oldallemezeket
hozzaszegecselni. En viszont 018-
as hornyolt krémozott koracélbdl ala-
kitottam ki a vazat. A méretre vagott
koracél rudakat gy hegesztettem
0ssze, hogy a hornyok egymassal
szemben legyenek. A méretre vagott
aluminium oldallemezeket a hor-
nyokba cslsztattam. A vz két ol-
dalan a hornyok vizszintesen, a két
végén pedig fuggblegesen helyez-
kednek el. A vaz két végét zard bori-

télemezbe 180 mm magassagba, ko-
zépre 16 mm-es furatot készitettem
a bogy6zomotolla tengelyének.

A vaz méretei:
hosszisag 800 mm, szélesség 300
mm, magassag 200 mm.

Bogyo6zémotolla:

A tengely mérete 016x900 mm,
lapatok mérete 3x30x260 mm-es la-
posacél, kbézépen 16 mm-es furattal.
A lapatokbdl 18 darabot készitettem.
A tengelyre felfiztem a lapatokat, és
a meghajto oldalon a tengely végétol
80 mm-re hegesztéssel rogzitettem
az els6t. A tobbi lapatot egymastol
40 mm tavolsagra, és egymashoz vi-
szonyitva 15 fokos szdgben elfordit-
va a tengelyre hegesztettem. A lapa-
tok végét a tengelyhez viszonyitva
20 fokos szbgben megcsavartam, az
Ora jarasaval egyezd iranyban. A bo-
gyo6zomotollat a vazba szerelve kivil
csapagyaztam. A motolla tengelyira-
nyu elmozdulasa ellen allitégydir(it al-
kalmaztam. A motollatengely meg-
hajtott végére a 12 fogu lanckereket
csavarral rogzitettem. A motolla
meghajtasa a zuzohengertdl lanccal
torténik, az attétel 1:3.

Bogydzoracs:

30x3 mm-es laposacélbdl 2 db 150
mm sugaru félkérivet hajlitottam. 12
mm atmérdji acélcs6bdl levagtam
600 mm hosszlsagban 18 db-ot. Az
acélcsoveket véguknél a félkdrivekre
hegesztettem egyméssal parhuzamo-
san Ugy, hogy a palastjuk kozotti ta-
volsag 12 mm legyen. A kész bogyo6-
zoracsot a bogyézomotolla ald, csa-
varral rogzitettem a vazhoz ugy, hogy
a motollalapatok és a racs kozotti ta-
volsag 4 mm legyen. Mivel a bogyo6-
z6racs 200 mm-rel rovidebb a vaznal,
a racs végéhez lemezb6l csuszdat ké-
szitettem, amely a gép oldalan kiha-
gyott nyilason a kocsanyi kivezeti.

A zUzéelemek rogzitése a vazra:
25x25x150 mm-es idomacélbdl 4 db
tartét készitettem. A tartokat a zUz6-
hengerhaz als6é sarkaihoz csavaroz-
tam, a tartok masik végét a gép vaza-
hoz hegesztettem. Ezutan elkészitet-
tem a hianyz6 burkolélemezeket. A
motolla feletti burkolélemezt kdnnyen
oldhatd kotéssel kell régziteni azér,
hogy a gép tisztitasakor levehet§ le-
gyen. A zuzéelemek és a bogydzoé-
motolla meghajtasanal a fogas- és
lanckerekeket véd6burkolattal |4ttam
el. Nyerges Imre
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2700 Cegléd, Kiils6 Kordsi ut
Tel./fax: (53) 11-754 KFT

A tavaszi cikksorozatunkban bemutattuk a LAING Kft. padléfiitési
rendszerét. Reméljik, sokaknak tetszett, és kivanjuk, hogy akik

a rendszer beépitése mellett dontdttek, hosszl id6n keresztil egészségben
hasznaljak.

Azonban szeretnénk azoknak is terméket kinalni, akik a radiatoros
rendszer hivei, vagy valamilyen ok miatt nem tudnak padlofltést beepiteni.
Ezértjelentink meg a piacon a RADITHERM névre keresztelt radiatoros
flitési rendszerrel. Ezzel a tavaszi BNV-n talalkozhatott el6sz6ér a k6zdnség.
E rendszeriink kialakitasanal az aldbbi harom fontos paramétert tartottuk
szem el6tt:

O mindseég
O esztétikum

O egyszeri
beépitési
lehetbség

Emellett nagyon fontos tudnivald, hogy radiatorainkat
termosztatikus radidatorszeleppel kinaljuk, mellyel
jelentés flitési energiakdltség takarithatd meg.

Rendszerink négy fébb csoportra oszthato:
 radidtorok termosztatikus radidtorszeleppel,
e installacios rézcs6 falszegélytakard elemekkel,

e hémennyisegmeérok,
o koltségosztok.

Mostani cikkiink a tavaszihoz hasonlé haromrészes sorozat elsé
bemutaté anyaga. A tovabbi két részben a fent em litett négy
fontosabb csoport részletesebb bemutatasaval foglalkozunk majd.
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HAROMRETEGU AGROFOLIA

A Tiszai Vegyi Kombinat Részvenytarsasag
MUanyagfeldolgozd Profitcenter Uj termeéke.

Kllsé rétege révén kivalo id6jaras-allosaggal rendelkezik, a k6zépsd, etilén-vi-
nil-acetat (EVA) rétege jobban érvényesiti az Un. iiveghaz hatast, a belsé réteg
pedig nem parasodik.

Folia alatti hajtatdsban 20-25% f(itbanyag-megtakaritas érhet6 el az egyréteg(
polietilén féliahoz viszonyitva.

Gyartja: Tiszai Vegyi Kombinat Rt. Mianyagfeldolgozé Profitcenter
3581 Tiszaujvéaros, Pf. 20
Telefon: (49) 21-948, Telex: 22-5330, Fax: (49) 22-344
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MEGBIZHATO SZIGETELES - MEGBIZHATO ANYAGGAL!

A Kemikél Epit6anyagipari Vallalat 1991. évben (j tipusu
szigetel6lemezek gyartasat kezdte meg.
Az (j tipusu lemez nemcsak és nem féként magasabb koltséget jelent,
hanem egy magasabb m(szaki szinvonalat,
koltséggel aranyos megbizhatdésagot és élettartamot.

Uj, modifikal6é szerekkel készilt lemezeinket a megkilénboztetés
céljabadl U nevek alatt forgalmazzuk:

AKVADECK
AKVATOP
AKVAPLAN

NEHANY ELONY, SZAKTANACSADAS
MELY AZ UJ a Kemikal Kereskedelmi Irodajan,
LEM EZEK telefon: 142-8969_, valamint
HASZNALATAT et
INDOKOLJA:

magasabb h64allosag

jobb hideghajlithatéosag

- magasabb szakadasi
nyualas

- lassubb 6regedés

- lényegesen magasabb
élettartam (szavatossag)

- alacsonyabb retegszam.
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MUHOLDVEVO
RENDSZER
OFSZET
PARABOLA-
ANTENNAVAL

PACE SS 6060 beltéri egyseg: MTI LBNF 1,2 dB

# 60 csatorna
# sztereo Wegener PANDA
1-4 sztereo, 9 mono hangcsatorna
# hangfrekvencia 5,0-10,0 MHz
# Kkijelzésbedllitds a képernyén - SCART csatlakozdk
# taviranyitas

SATSYSTEM 90 cm-es ofszet antenna

# korrozio- és UV-sugarzasallo

# egyszer( szerelhet6ség

# A KOMPLETT SZETT ARA CSAK
33 900 Ft (AFA-val)

@ jivarg

Megvasarolhat6: FERROGLOBUS Golydscsapagy uzlet
Budapest IX., Drégely u. 3. Telefon: 133-4946, 134-3513
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A FENYEGETO
CSODAANYAG...

Amikor a malt szazadban Kindban, Kanadaban, Dél-Afrikaban,
Oroszorszaghban és a hozzank kozeli Olaszorszagban is elkezdték
kitermelni a természetben szélasanyag forméajaban el6forduld
azbesztet (amelynek képlete CaMgSi04 - tehat kalcium,
magnézium, szilicium és oxigén alkotja), csodaanyag hirét
terjesztették. A hosszu, fehér vagy zoéldes, selyemfény( szélakrol
ugyanis kiderult, hogy sav- és h6allbak. Hamarosan megkezdddott
a hévédd pajzsok és hdallg, a tlzoltok altal is hamar megkedvelt
véd6ruhdk gyartdsa. Az autogyarakban azbesztb6l kezdték
késziteni a kuplungtarcsakat és a fékbetéteket,

az élelmiszer-iparban pedig sz(ir6ként alkalmaztak.

Igazi sikert azonban az épitGiparban
ért el, hiszen a kivalé hészigetel6 ké-
pessége révén hétartd vakolatként is
hasznalni kezdték. Ugy, hogy vakolat-
anyagba keverték a szalait vagy porat
(mert a szalak hamar tornek) és az igy
dusitott vakolatot hordtak fel a falra. Az
elmdlt évtizedekben kenés helyett mar
szoropisztolyokkal vitték fel a kozel
90% azbesztet is tartalmazo rétegeket.

Legismertebb azonban a cementtel

keverten lapokba, sik- és hullamtablak-
ba préselt valtozata, az eternit marka-
néven is elterjedt azbesztcement lett.

Az azbeszt hatasai

A roviden a/c-vel jel6lt miipala fedés
évtizedekre egyeduralkodova valt. Sik
rombusz- és négyzetlapjai elsGsorban

—BAUHT
TIMRKACS

N\

O Polcok készitése,

O batorlapok,

O faéaruk rendelésre,

O ragasztok-pacok,

O méretre vagas,
O lambéria, hajopadlo,

BAZIS

a kisebb lak6hazak fodémszékeirdl
szoritottak le a nehéz cserepet és a
gyulékony nadat, zsupot. A nagymére-
td, hullamos tet6fedd tablai pedig az
ipartelepek, raktarak fedélhéjaként val-
tak egyeduralkodéva. De sik tablaibdl
asztalfedd lap és oldalfalakat burkold,
vakolathelyettesit6 ,viharvakolat” is ké-
szllt.

A legutdbbi id6ben pedig megkezd-
ték a lefolydcsovek, szennyvizhélozati
idomok a/c-bdl vald gyartasat is. Sét, a
nagy atmérdjd lefolyocsoveket fliggble-
gesre allitva és alul-feltl meg belll va-
salassal ellatva, aztan vibréalt betonnal
toltve, oszlopként is hasznaltak. Meg-
takaritva igy a betonoszlop zsaluzasat
és kils6 burkolasat.

Nagyjabdl abban az id6ben, amikor
a bauxitbetonrél (amibdl pedig a har-
mincas években a legigényesebb épu-
leteket emelték) kiderlt, hogy néhany
évtized maltan szilardsagéat vesztve el-
porlad, az azbesztrél még megdobben-
tébb hirek lattak napvilagot. Kiderdilt
ugyanis, hogy a pora belélegezve az-
besztozist, maga az azbeszt pedig ra-
kot okoz. (Az azbesztOzis a szilikozis-
hoz hasonl6, a tid6t karositd légzési
betegség, ami a tidd elpusztitasaval
okoz tragédiat.) Az azbeszt okozta rak
viszont igen hosszl, 10-40 év kozotti
lappangasi idejli rakvaltozat, ami az
azbesztszalacskakkal érintkez§ fellile-
ten, els6sorban tehat a torokban, tid6-
ben alakul ki, ahonnan aztan a hosszu

Vas-miszaki

Kereskedelmi Kft.
ZAR CENTRUM

Debrecen, Miklés u. 38.

Telefon: (52)18-795

Zarak, vasalatok szakboltja.

Epllet- és batorzarak.
Kuléonb6z6 vasalatok.
Szegecsek, facsavarok.
A profilban a legnagyobb.

O szegek, csavarok, tiplik.

Rendelésfelvétel:
személyesen, levélben, telefonon.
Kérésre az arut
a megrendel6nek leszallitjuk
vagy postan elkuldjuk.

BALINT BARKACS BAZIS
1074 Budapest, Munkas u, 1
Telefon: 141-0841
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lappangési id6§ alatt barhova éattétele-
zOdhet. Ezért aztan ma mar vilagszerte
tiltjak az azbeszt alkalmazasat, de leg-
aldbbis korlatozni igyekeznek haszna-
latét, vagy szigoru feltételekhez kotik
az alc-vel valé munkat, annak beépité-
Sét sth.

Sajnos, nalunk még nem kapott a ve-
szélyességéhez mérten elég nagy nyil-
vanossagot mindez, ezért még legtob-
ben ma is csak el6nyds tulajdonsagait
(k6nnyd, viz-, sav-, héallo, kénnyen da-
rabolhat6, furhat6 és dntartban szilard,
bar kissé torékeny) ismerve mindenféle
fenntartds nélkil alkalmazzak, s az
ezermester épitkezdk is szivesen dol-
goznak vele. S mert hazankban is igen
sok épliletet fe a/c-,pala”, vagy a/c-hul-
lamlemez, a kovetkez6kben azt ismer-
tetjik, hogy miként lehet legaldbb mér-
sékelni rakot és azbesztozist okozo ha-
tasat.

Pora a legveszélyesebb

A darabok vagasanal, flirészelésé-
nél és féleg furasakor mindig bésége-
sen keletkezik por. Raadasul az a/c-vel
dolgoz6 ilyenkor altalaban kozel hajol a
forgacsolt felllethez, és a gép vagy
szerszam muikodtetésével jard légmoz-
gas felkeveri a port.

Nos, ha elkerllhetetlen az a/c anyag
forgacsolasa, hldzzunk vastag kotényt,
keszty(it és szoros sapkat. Alig gom-
bolkozzunk be, a nadrdg érjen le a ma-
gas szarl bakancsra. A legfontosabb
azonban egy porvédé maszk, de leg-
aldbb egy, az orr és a szaj elé kotott
nedves kendd, de nem ért egy véds-
szemuveg sem.

Lehet6leg ugy élljunk, hogy a huzat,
a szél vagy a gép szele elfelé fljja a
port. Ha a por a fellileten marad, példa-
ul a hullamlemez tablak felerdsité kap-
csai helyének kifarasakor, egy csak er-
re hasznalt kefével vagy ecsettel azon-

nal seperjik egy ép mlianyag zacsko-
ba. Azt azutan a veszélyes hulladékok
gyUjtéedényébe dobjuk. A tablakat, pa-
lakétegeket lehetleg ne  érintsik.
Emeléskor a megfogas helyére hajlit-
sunk vastagabb Ujsagpapir-réteget, és
azt fogjuk meg a keszty(is keziinkkel. A
nehezebb darabokat is igyekezziink a
testlinktdl eltartva, ne a hasnak vagy
comboknak tdmasztva emelni, mert a
tblavégekrdl ilyenkor szinte belepré-
selédnek a ruhdzat anyagaba az az-
besztszalacskak. Aki dolgozott mar
alc-vel, jol tudja, hogy még a lathatat-
lan kis tlicskék is milyen nehezen tavo-
lithatok el a bérbdl, és milyen kellemet-
len szarast okoznak.

Az azbeszttel szennyezett holmit
hatszélben alaposan rézzuk ki, porol-
juk le, de ne masra razva a veszélyes
port. A holmik mosévizét veszélyes
szennyvizként kezeljik, ne ontsik a
szabadba.

Mi legyen a meglévével?

Marmint az éplleteinket boritd6 rom-
busz-, négyzetpalakkal és a hullamle-
mez tablakkal.

Nos ha ezek még Ujak, minél elébb
alaposan be kell festeni a fellletiket
akrilat alapu tet6fedd festékkel vagy
homlokzatfed6 anyaggal. Az olajfesté-
kek és lakkok erre a célra kevéshé al-
kalmasak. Fontos, hogy ne csak a felii-
leteket, hanem az elérhetd éleket és
peremeket is befessik, mert ott kilo-
ndsen erfs lehet a veszélyes szalak
kivaldsa, kipergése. A sik héjazatok
gyors festéséhez széles ecset, kimust-
rélt partvis is j6. A hullamlemezeket
gyorsabban lehet befesteni egy meg-
hajlitott acélrddra er6sitett szivacshen-
gerrel, ami kétoldalt leér a hullamok ge-
rincén vezetett eszkdzrél a hullamvol-
gyekbe is (1). Akar szivaccsal, akar
ecsettel dolgozunk, a letisztitott fellle-
tet gondos méazolassal, a porusokat te-
litve fessiik be (2).

E miliveletek k6zben természetesen
ne egyunk-igyunk és mellézzik a do-
hanyzast is. J6 tudni, hogy az azbeszt-
réktdl sujtottak zéme erdés dohanyos is!
A veszélyes por ugyanis a dohanyzas-
kor gyakoribb ki-be szivogataskor je-
lentésebb mennyiségben keriilhet a
Iégutakba.

A sokéves mipala fedések fellletét
az id6jaras is kikezdi, eredetileg fényes
felletuk fokozatosan elszirkil és ér-
dessé valik, amint az anyagbol kikopik
a cement. Ez persze az azbesztsza-
lacskék szabadba kerlilésével jar. Ka-
rositja a kulsd fellleteket a rajuk rako-
do6 szennyezés, az a/c-n gyakran meg-
Ul6 moha. Amikor azt a takarits vagy
a csapadék, a levald jégréteg, az erés
szél lesodorja, ismét csak a szabadba
jutnak afényes, fehér szalak. Ezért cél-

szerlbb, ha ezt az esetleges, véletlen-
szer( levalast takaritassal el6zzik meg
Ugy, hogy el6bb a fellletet vizsugarral
alaposan lemossuk (a vizet ismét csak
a veszélyes szennyvizek kozé gylijt-
ve), majd amikor mar lecsorgott a viz,
de atet6 még nedves, nem porlik, le is
keféljuk (a hulladékot mlanyag zacs-
kéba gytijtve).

Ha még ép a héjazat, kdvetkezhet a
fed6festés, de megismételve, mert az
id6jarastdl mar kikezdett felliletet csak
legalabb kett6s fed6réteg takarja be ha-
tsosan.

Ha az atfestés mar nem segit, két le-
het6ség marad. Az egyszer(bb, de na-
gyon draga: atetd héjazatanak teljes le-
szedése és mas, nem azbeszttartalmu
anyaggal (cserép, mianyag ,pala”) Gjra-
fedése.

A masik: a hullampalara illé, feldl sima
felllet(i, valamivel a hullamhegyek félé
magasodd palisztirol (hungarocell, nike-
cell) tblakkal val6 takaras, majd a tab-
14k felsd felliletének egy idGjaras- és viz-
allo réteggel (mlianyag tablakkal) vald
fedése. Ez a megoldas sem olcso, de
teliesen elzérja a veszélyes a/c héjaza-
tot a kilvilagtol, ugyanakkor jelentésen
fokozza atetd hétartd képességét is (3).

Ott, ahol emberi test rendszeresen
érintkezésbe kerilhet az azbesztce-
menttel, példaul a keritésként szolgald
allo hullamlemez tablak vagy oszlopok
kiilsejét alkotd a/c-csdvek esetén, a mi-
nimalis védelem a nagyon alapos, akri-
l4tos lefestés vagy a csere (ami az 0sz-
lopok esetében igencsak bonyolult mi-
velet).

Az alc épitbelemek kb. 60%-at alkotja
az azbeszt. A felszort, kent hévédd va-
kolatoknak azonban 90%-at is. Ezért
ahol ilyen még van (n&lunk eleve kevés
helyen készitettek ilyet), az azbesztes
vakolat teljes, de nagyon évatos eltavo-
lithsa a mielébbi feladat.

Sajnos az azbesztcement épitdele-
meinktdl, barmennyire is praktikusak és
barmennyire is megkedveltik azokat,
tanacsos miel6bb megszabadulni.

SzJ
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EREDETILEG CSAK
A SARVEDOKET
AKARTAM
KISZELESITENI...

Az j Bosch 7-125 E egykezes sarokcsiszolé hasznalatakor
kdénnyen megtorténik, hogy egy Kis dtletbdl nagy alkotés szletik.
A Bosch zsenialis SDS-rendszer(i gyorsrogzitéjének kdészénhe-
téen a csiszoldtarcsa szerszam nélkil, villamgyorsan, jatszva cse-
rélhet6. Ez az oka, hogy a sarokcsiszol6 hamar kész a sokoldalu
hasznalatra. Nemcsak csiszol, hanem tisztit, darabol és poliroz,
akar fém, akar ké vagy fa a megmunkaland6 anyag.

A vezérl6elektronika fokozatmentes fordulatszam-kivalasztast

tesz lehet6vé.

Ezért lehet a

géppel finoman,

de  er6teljesen

dolgozni.

APWS 7-125

E plus SDS-rél

és a Bosch sa-

rokcsiszoldkrél szivesen ad b6vebb fel-
vilagositast szakkeresked8je. Vagy
hivja fel a 185-2288 telefonszamot.

Bosch. Profi mddra dolgozhat.
Robert Bosch Kft.

BOSCH
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